CI1 - Débit mécanique

TP111
Mise en œuvre d’une cisaille guillotine






2 h

	On donne
	On demande

	Dossier machine

Un plan de pièce à réaliser

Un contrat de phase


	Déterminer les capacités machine

Régler machine

Effectuer le cisaillage rectiligne

Effectuer le cisaillage d’angle

Contrôler la pièce


TP112
Mise en œuvre d’une poinçonneuse manuelle





2 h

	On donne
	On demande

	Dossier machine

Un plan de pièce à réaliser

Un contrat de phase

Une fiche contrôle


	Déterminer les capacités machine

Régler les butées et la machine

Monter le dévêtisseur

Effectuer le poinçonnage et grugeage de la pièce

Contrôler la pièce


TP113 
Mise en œuvre d’une encocheuse






2 h

	On donne
	On demande

	Dossier machine

Un plan de pièce à réaliser

Un contrat de phase

Une fiche contrôle
	Déterminer les capacités machine

Régler les butées et la machine

Effectuer ‘encochage de la pièce

Contrôler la pièce


TP114 (BP) 
Mise en œuvre d’une cisaille guillotine, d’une poinçonneuse et d’une encocheuse    2 h

	On donne
	On demande

	Les Dossiers machine

Un plan de pièce à réaliser

Une gamme de fabrication

Une fiche contrôle


	Déterminer les capacités machine

Régler chaque machine

Exécuter la gamme de fabrication de la  pièce

Contrôler la pièce




TP121
Effort de coupe en cisaillage







2 h

	On donne
	On demande

	Dossier machine

Caractéristiques du matériau

Rappel des formules (Rg = 4/5 de rm)


	Cisailler une tôle ép 1 mm et observer l’inclinaison de la lame puis une tôle de 10 mm.

Relever l’angle d’inclinaison sur le pupitre.

Observer la face cisailler et découvrir la section cisaillée

Faire découvrir la formule de la force de cisaillage

Calculer l’effort de cisaillage

Vérifier par rapport à la capacité machine.


TP 122
Effort de coupe en poinçonnage







2 h

	On donne
	On demande

	Dossier machine

Caractéristiques du matériau

Rappel des formules (Rg = 4/5 de rm)

P = F/S

Donnée le diamètre du vérin.


	Cisailler une tôle

Poinçonner un trou, observer la face poinçonnée Faire découvrir la section cisaillée

Exécuter un poinçonnage avec un poinçon carré de 50 mm pour une tôle de 2 mm et 5 mm constatation.

Faire découvrir la formule de la force de poinçonnage

Calculer l’effort de poinçonnage 

Vérifier par rapport à la capacité machine.
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