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PRESENTATION DU SUJET

Vous devez assurer la fabrication des pièces Rep. 1 du porte simulateur ci-dessous. 



Ce TP porte sur le cisaillage, l’encochage et le grugeage
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Les parties A B et C peuvent être traitées dans des ordres différents suivant la disponibilité des machines.

Conserver vos 4 pièces après le TP, elles seront réutilisées ultérieurement.
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Travail demandé

Avec l’aide de la documentation (dossier machine, fiche instruction de sécurité), compléter les questions technologiques concernant les postes ci-dessous.

A- Cisaillage
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Indiquer
 ci dessous les réglages à faire sur une cisaille guillotine.
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2- Réaliser le débit de 4 embases de simulateur sur le poste de cisaillage, en respectant les contrats de phases 100 page 4 et 5
3- Contrôler les 4 pièces, et compléter la fiche de contrôle.
	         Pièce 

Cotes
	1
	2
	3
	4
	
	Conformité

	159,2 ±1,4
	
	
	
	
	
	

	134,2 ±0,5
	
	
	
	
	
	

	49,2 ±1.5
	
	
	
	
	
	

	89,2 ±1.45
	
	
	
	
	
	

	71.2±0,5
	
	
	
	
	
	

	50±1.45
	
	
	
	
	
	

	Matériel utilisé
	
	
	
	
	
	

	Ecarts moyens
	
	
	
	
	
	


Rapport du contrôleur : ……………………………………………………………………………………………………
B- Poinçonnage

1- Indiquez ci-dessous, pour cette machine l’épaisseur maxi poinçonnable en acier.

……………………………………………………………………………………………………

2- Réaliser le poinçonnage Ф8  de 4 embases de simulateur, voir le développement de la pièce page3. 
3- Contrôler les 4 pièces, et compléter la fiche de contrôle.

	Affaire : 
	Date : 
	Phase : 

	Désignation : 
	Matière : 
	Machine : 

	         Pièce 

Cotes
	1
	2
	3
	4
	
	Conformité

	18.5 ±0.3
	
	
	
	
	
	

	13 ±0,5
	
	
	
	
	
	

	79,2 ±0.45
	
	
	
	
	
	

	20 ±1
	
	
	
	
	
	

	83 ± 0.5
	
	
	
	
	
	

	18.5 ± 0.5
	
	
	
	
	
	

	Matériel utilisé
	
	
	
	
	
	

	Ecarts moyens
	
	
	
	
	
	

	Rapport du contrôleur
	
	
	
	
	Signature


	


C- ENCOCHAGE

1. 
Compléter la fiche d’instructions sécurité pour cette machine.

	FICHE SECURITE
		ENCOCHEUSE BOSHERT

		

	Procédures de mises en œuvre

	Avant le travail


	·  ____________________________________________________

·   ____________________________________________________

·   ____________________________________________________

·   ____________________________________________________

·   ____________________________________________________

·   ____________________________________________________

·  ____________________________________________________

· _____________________________________________________



	Pendant le travail


	·   ____________________________________________________

·   ____________________________________________________

· _____________________________________________________



	Après le travail
	· ____________________________________________________

· _____________________________________________________ 

· _____________________________________________________




2- Réaliser l’encochage de 4 embases de simulateur, voir le développement de la pièce page 3 et contrat de phase page 6. 
3- Contrôler les 4 pièces.

BTS ROC – 1° ANNEE





TP111	





Date :





Nom :





STRUCTURES METALLIQUES	





COMPETENCES ASSOCIEES





Analyser les moyens du parc machines


Appliquer une procédure ou les techniques de mise en œuvre


														








DESCRIPTIF





- Mise en œuvre des machines de découpage mécanique de l’atelier 


- Connaissance théorique des machines et des procédés





CI 1- DEBIT MECANIQUE 	





CISAILLE GUILLOTINE – POINCONNEUSE RAINER -  ENCOCHEUSE








CENTRE D’INTERET					





DUREE   2 h








SUPPORT : Embase de porte simulateur 
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