LE POINCONNAGE

Découpage poinçonnage.


Sachant que nous voulons réaliser une série de 5000 pièces du modèle ci-dessous et renouvelable à la demande, on nous demande de déterminer les efforts de découpage, le choix de la machine, les dimensions des outils, etc      
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Remarque:
la pièce est réalisée en 1 seul coup de presse.
I.
Déterminer l'effort de découpage et poinçonnage de l'ensemble.
2.
Rechercher le barycentre de l'effort de découpage et poinçonnage de l'ensemble.
3. Expliquer comment seront déterminés les dimensions du poinçon et de la matrice pour les trous diamètres 10 mm.

Sachant que le poinçon pour les trous diamètre 10 est en acier :



X 100 Cr 13 avec une Rpc de 400 Mpa

4.1 Expliquez cette désignation :    X 100 Cr 13


4.2 Vérifier si celui-ci résistera lors du poinçonnage.

S355 ép 1.5


Rc = 420 Mpa
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