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EVALUATION 

- Equerre d’angle - 


épaisseur 1.5 mm;      matière Tôle DC 01 (TC) 
Re 42 daN/mm2
 Rc =31 daN/mm2 




Gamme de fabrication: 

100 Découpage du flan (découpé en 1 seul coup de presse), 
200 Poinçonnage (1 seul coup de presse pour les 2 trous  Ø 6 mm), 
300 Pliage 
400 Soudage 

ON DEMANDE 
1.1 Calculer l’effort de découpage du flan, 
1.2 Calculer l’effort de poinçonnage des 2 trous


1.3 Déterminer le barycentre des efforts de découpage du flan. (sans les trous)


1.4 Sachant que le poinçon pour les trous  Ø 6 mm est dans un acier faiblement allié en 
(100 Cr W.Co 4.1) dont la résistance à la compression est de 400 N/mm2.Vérifier si celui-ci va résister. 

Rappel 
Rcp > Fc /S 
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Pièce développée


(développement aux cotes intérieures
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