DOSSIER TECHNique

Présentation

L’objet étudié est un échangeur de chaleur composé de deux appareils A et B, montés en série.

Fonction

Sa fonction est de refroidir un produit pétrolier.

Type d’échangeur

Suivant le CODAP 90, partie FA4, & 3.2.

La boîte d’extrémité avant est du type A.

La calandre est à écoulement divisé de type J.

La tête flottante est démontable après avoir enlever la boîte d’extrémité arrière type S.

Il s’agit d’un appareil de type : AJS (famille des échangeurs à tête flottantes).

Terminologie

Suivant le plan d’ensemble :

REPERE
DESIGNATION

A20
Virole de boîte à fond plat

A10
Bride fixe sur boîte d’extrémité à fond plat

A11
Fond plat de boîte d’extrémité

A21
Cloison de passe

A50
Tubulure de boîte d’extrémité

U
Tubulure de nettoyage

PI-TI
Bossages d’instrument de mesure

F10
Plaque tubulaire fixe

F20
Tubes

F40 à F46 
Tirants

F50 à F56
Entretoises

F21 à F24 
Chicanes

F30 et F31 
Déflecteurs de protection

F11
Plaque tubulaire de la tête flottante

T30
Fond de la tête flottante

T11
Bride de la tête flottante

T10
Contre Bride de la tête flottante

E10
Brides de la calandre

E20
Virole de la calandre

E50
Tubulures de calandre

S10
Berceau Support

C1
Bride de fond de calandre

C2
Virole de fond de calandre

C3
Fond de calandre

E
Évent

V
Drain

DESCRIPTIF DE FONCTIONNEMENT :

(voir schéma de principe)

Circuit du produit pétrolier

Le produit à traiter entre par la tubulure supérieure de la calandre de l’appareil A (E1) et sort refroidi par la tubulure inférieure de la calandre de l’appareil B (S1).

Les chicanes solidaires des tubes (F20 à F24) forcent le produit à circuler dans toute la calandre.

Le passage du produit entre les deux calandres s’effectue par les tubulures de liaison (S3).

Le produit transmet ses calories aux parois de nombreux tubes (F100). Ceux-ci sont fixés à chaque extrémité à des plaques tubulaires (F10 –F11).

Circuit du produit de refroidissement

L’eau employée comme liquide de refroidissement, entre par la tubulure inférieure de la boîte d’extrémité avant de l’appareil B (E2), puis sort par la tubulure supérieure de la boîte d’extrémité avant de l’appareil A (S2).

La cloison de passe (A21), fixée au milieu de la boîte d’extrémité avant de l’appareil B, force l’eau à pénétrer dans les tubes inférieurs du faisceau (F100).

Le fond de la tête flottante (T30), fixé en bout de la plaque tubulaire de l’appareil B (F11), force l’eau à véhiculer dans les tubes supérieurs du faisceau (F100).

L’eau sort par la tubulure supérieure de la boîte d’extrémité avant de l’appareil B et, pénètre dans l’appareil A (E3).

Le circuit de l’eau dans l’appareil A est identique à celui de l’appareil B.

L’eau circule dans les tubes à une température inférieure à celle du produit. Elle véhicule les calories transmises par les parois des tubes.

[image: image1.wmf]S3

E3

à 0.33 MPa

entrée de l'eau

t = 25°

E2

pétrolier  t = 37.8°

sortie du produit

S1

S2

sortie de l'eau

à 42.8°

E1

à 0.01 MPa

pétrolier t = 83.9°

entrée du produit

détail : coupe faisceau tubulaire

produit

refroidissement

produit

 de

pétrolier

254

S3

appareil B

tube

appareil A


Éléments de calculs : 



DESIGNATION
Unité
COTE CORPS
COTE TUBE

Fluide

Produit pétrolier
Eau de refroidissement

Pression de service
MPa
0,01
0,33

Pression de calcul 
MPa
0,31
0,62

Pression d'épreuve
MPa
0,47
0,93

timbre mine pression

vapeur gaz
MPa



Température de service
°C
83,9  /  37,8
25  /  42,8

Température de calcul
°C
152
73

Code de construction

COPAD 90 cat B TEMA

pour plaque tubulaire
COPAD 90 cat B TEMA

pour plaque tubulaire

Coefficient de joint

0,85
0,85

Radiographie

10% + Nœuds
10% + Nœuds

Surépaisseur de corrosion

6
3

Ultrasons




Magnétoscopie




Ressuage

suivant code
suivant code

Traitement thermique

NON
BOITE (tête flottante exclue)

Nombre de passes

1
2

CARACTERISTIQUES DES APPAREILS : 



DESIGNATION
Unité
COTE CORPS
COTE TUBE
TOTAL

Poids
daN
2 x 4685
2 x 8205
2 x 12890

Volume
1
2 x 3988
2 x 1807
2 x 5795

Poids plein d'eau
daN
2 X 8673
2 X 10012
2 X 18685
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DESIGNATION
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ECHANGEUR 
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L.T. COUTEAUX St. AMAND les EAUX

5/3/2000

GRUNT

Le:

Dessine par

ECHELLE
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