THEME D'ETUDE 2

regler un poste 

DE soudage MAG 

période de formation

· 1ére BAC PROF ROC/SM

capacites a developper : 

· Réaliser, installer, maintenir en état.

COMPETENCE TERMINALE :

· C 3.2 Organiser et mettre en œuvre un poste d'assemblage ;
· C 2.22 Déterminer la valeur des réglages des postes de travail.

SAVOIRS TECHNOLOGIQUES ASSOCIES : 
niveau

· S 8.01  Les assemblages soudés  


           
        5

OBJECTIF DE LA LEçon : 

Régler un poste de soudage M.A.G. (démarche d'essais).
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Évaluation : Elle s'effectuera individuellement au cours d'autres situations.

DOCUMENT DE STRUCTURE ET DE DEROULEMENT
CONSIGNES DE TRAVAIL 

CONSIGNE 1

par binômes 

· identifier les différents éléments : mettre en relation les plans, la nomenclature, le montage

En vous aidant de la documentation technique du poste de soudage CY 336 MP

· identifier les différents organes de réglage du poste 

· identifier et comparer les différents modes de réglage du poste MAG

CONSIGNE 2
Individuellement à l'atelier 

· 2a - 2b préparer les éprouvettes de soudage

· 2a - 2b à l'aide de la documentation technique du poste et de l'abaque de soudage, préparer le poste

· 2a - 2b réaliser les éprouvettes de soudage 

CONSIGNE 3

· 3a - 3b remplir la fiche d'essai

NOTA : 2a et 3a réglage en mode manuel 

                 2b et 3b réglage en mode synergie.

FICHE CONTRAT ELEVE N° 2
NOM :
Prénom :





THEME : BENNE DE RECUPERATION DE DÉCHETS
Classe :

OBJECTIF DE LA LECON : REGLER UN POSTE DE SOUDAGE MAG

ON DONNE
ON DEMANDE
ON EXIGE
ÉVALUATION


OBJECTIF DU JOUR



- Le dossier
- Régler le poste de soudage
- Les différents réglages sont 


technique 
MAG pour l'assemblage
sont opérationnels


- La documentation 
des rep 2.3 et 2.4 de la 



   technique du poste 
     benne



- Le poste du soudage




CY 336 MP




- Deux fiches d'essai















1) EN MODE MANUEL



- Le plan d'assemblage 
- Régler les différents 
- L'éprouvette est 


de la benne
paramètres de fonctionne-
Conforme aux spéci-


- L'ordre de montage
 ment du poste 
fications


- La documentation 
- Réaliser une éprouvette



technique du poste 
 - Effectuer les corrections



 - Des éprouvettes de
sur les réglages 





tôle S235
  - Compléter la fiche d'essai



 - Un poste de soudage




 - Une fiche d'essai





2) EN MODE SYNERGIE



- Idem 1
- Idem 1
- Idem 1




















































DOCUMENT ressource n° 2

Les élèves sont en possession du dossier machine "Poste de soudage semi-automatique CY366 MP" ou poste similaire.

MODE DE REGLAGES DES POSTES de soudage à l'arc sous protection gazeuse avec fil-électrode fusible

Les postes de soudage M.A.G. offrent plusieurs possibilités de réglages :

Le mode manuel

L'opérateur règle la vitesse de déroulement du fil et la tension de soudage indépendamment.

Le mode synergie (Du Grec sunergia : coordination)

Selon le dictionnaire Robert, cela correspond à l'action coordonnée de plusieurs organes, association de plusieurs fonctions, de plusieurs facteurs qui concourent à une action unique, à un effet d'ensemble.

Application au soudage :

Le poste est équipé d'une carte électronique de calcul qui permet en fonction du métal à souder, du gaz utilisé et du diamètre du fil (la loi) à l'opérateur de définir une plage de réglages coordonnées.

Paramètres :




Poste 
: CY 336 MP


Métal de base 
: S 235


Diamètre du fil 
: 1 mm


Gaz 
: M21 (ARCAL 21)

Amplitude de réglage
manuel
synergie

Vitesse du fil ( 2,5 à 20 m/mn
Vitesse du fil ( 2,5 à 20 m/mn

Tension ( 14 à 35 volts
Variation de tension par rapport à la loi 
+ ou - 3 volts


Loi ( 1 à 12

Exemple

V = 7,1 m/mn
V = 7,1 m/mn

U = 30 volts 
(U = 24,9 volts) donnée par la loi


Loi = 3
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Matière :

Poste   :

Prégaz  :

Postgaz :

Torche  :

Mode    :

Règles de sécurité :

S235

CY 336 MP

0.5 s

2.5 s

Binzel MB 24 KD buse Ø 14 mm

MANUEL

OPTIMALES

4

2

Conclusion :

Pour souder deux tôles d'épaisseur 4mm dans les conditions

de cet essai, il faut adopter les réglages suivants

U :

Vitesse de dévidage :

Débit du gaz :

Nota :

Indiquer dans la colonne U la tension utilisée

dans la colonne contrôle visuel   1 pour essai correct, O pour essai incorrect.

Document ressource N° 3
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Conclusion :

Pour souder deux tôles d'épaisseur 4mm dans les conditions

de cet essai, il faut adopter les réglages suivants

U :     20 V

Vitesse de dévidage :    8.9 m/min

Débit du gaz :    14 l/min

Nota :

Indiquer dans la colonne U1 la tension moyenne de synergie et dans U2 la tension obtenue par réglage de la plage

dans la colonne contrôle visuel   1 pour essai correct, O pour essai incorrect.
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Pour souder deux tôles d'épaisseur 4mm dans les conditions
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U :    20 V

Vitesse de dévidage :    8.9  m/min

Débit du gaz :   14 l/min

Nota :

Indiquer dans la colonne U la tension utilisée

dans la colonne contrôle visuel   1 pour essai correct, O pour essai incorrect.
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réglage manuel�
réglage synergie�
�
L'opérateur choisit en fonction :


de l'épaisseur ;


de la préparation des bords ;


de la position de soudage.


le mode de transfert du métal� à appliquer et en déduit :


la tension de soudage ;


la vitesse de dévidage du fil.





�
La loi de synergie n°3 pour le poste CY 336 MP définit une relation , la consigne, entre la vitesse de dévidage du fil et la tension















































La plage de synergie est l'adaptation du réglage selon une courbe théorique moyenne optimale (consigne) en fonctions de spécifications :


forme et largeur du cordon


sens et position de soudage


vitesse d'avance de l'opérateur





�
�
conclusion�
�
Réglage tributaire d'abaques généralistes plus ou moins adaptés et précis.�
La synergie se substitue à la lecture d'abaque et facilite le travail de l'opérateur. Cela permet un gain de temps appréciable pour la mise au point du poste par l'intermédiaire d'un seul bouton, lorsque les opérations sont diversifiées�
�
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