[image: image1.wmf]PG  verticale descendante

PA  gouttière

PG  verticale descendante

PA à plat

PF  verticale montante

PB  angle à plat

PF  verticale montante

PC  en corniche


THEME D'ETUDE 1

DECODER UN DESCRIPTIF 

DE MODE OPERATOIRE 

DE SOUDAGE ET 

UN CAHIER DE soudage
Période de formation

· 1ère BAC PRO ROC/SM

capacites a developper : 

· s'informer et analyser

COMPETENCE TERMINALE :

· C 1. 3.1 Données opératoires relatives aux processus

SAVOIRS TECHNOLOGIQUES ASSOCIES : 
niveau

· S 8.01.3 Préparation des joints soudés 



5

· S 2.1      Symbolisation des assemblages soudés


5

Objectif de la leçon

· Décoder un descriptif de mode opératoire de soudage

· Décoder un cahier de soudage.
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         FEUILLE D'OBJECTIFS N°1           DECODER UN DMOS                                   INTERVENTION N°1 DOC.PROF

ON DONNE
ON DEMANDE
ON EXIGE
PRE-REQUIS
CONNAISSANCES A





acquérir


Objectif du jour




- Le dossier technique
 Décoder le DMOS
- La description du mode

- Interprétation d'un

- Un DMOS partiellement
et le cahier de soudage
 opératoire de soudage

DMOS et d'un cahier

complété
pour l'assemblage
 est directement exploitable

de soudage.

- Des instructions
du rep 2.3 avec le Rep 1.1
 à l'atelier










Soit:





Objectif intermédiaire n°1




- Le plan d'ensemble de la
- Identifier les données
- Les éléments concernés sont
- Lecture de plan
- Identification des données

benne
du DMOS et du
identifiés.
- Symbolisation de
du DMOS et du cahier

- L'ordre de montage
cahier de soudage

soudage
de soudage

- Un DMOS complété

- La norme de soudage est
- Nature des matériaux


- La Norme de soudage

correctement interprétée
- Procédé de soudage


EN 287 .1


- Méthode d'exécution


- Le cahier de soudage de

- Les documents sont correctement



la benne

interprétés
















Objectif intermédiaire n°2




- idem 1
- Élaborer le schéma
- Le dessin est exploitable
- Idem 1
- Élaboration d'une

- Un document de travail
de préparation du
   à l'atelier

préparation de joint


joint soudé Rep2.3





avec le Rep1.1




Étapes de la

séquence
Activités des élèves

tâches
Consignes
Productions

attendues
Supports

Aides didactiques





Dossier technique


Analyse de l'ouvrage.


de la benne.




Les éléments sont


Décodage et


correctement
L'ordre de montage.

Interprétation :
Identification des

identifiés.


- du D.M.O.S.
différents éléments




- du cahier de
concernés.


Un D.M.O.S.

  soudage

1

Complété


Identification des 





données


La norme de


du D.M.O.S. et


soudage EN 287.1


du cahier de soudage








Le cahier de




Adéquation entre les
soudage de la


Interprétation des

différentes données
benne.


différentes données

et leurs



du D.M.O.S. et du

désignations.
Document de


cahier de soudage.


travail N°1.








Définition des

Le dessin de la
Dossier technique

Réalisation 
épaisseurs des

préparation du joint
de la benne.

du schéma de
éléments.

des éléments
D.M.O.S/complété

préparation des


concernés est
Cahier de soudage.

éléments
Définition du jeu

conforme au cahier
Norme E.N 287.1

concernés
d'assemblage.
2
de soudage.
Document de


Élaboration du


préparation des


schéma.


joints de soudage





des aciers.





Document de





travail N°2.







Évaluation : Formative après l'intervention(voir documents "Évaluation" pages 69 et 70).

DOCUMENT DE STRUCTURE ET DE DEROULEMENT
CONSIGNES DE TRAVAIL 

CONSIGNE 1

par binômes 

· identifier les différents éléments : mettre en relation les plans, la nomenclature, le montage

Individuellement 

En vous aidant des différents documents ressources dont vous disposez.

A partir du cahier de soudage et du D.M.O.S.

· identifier les différents composants ;

· compléter les différents désignations relatives aux composants du cahier de soudage et du D.M.O.S.

CONSIGNE 2

Individuellement 

A l'aide des documents en votre possession et du document travail 2.

· Dessiner le schéma de préparation des éléments concernés.

FICHE CONTRAT ELEVE  N° 1
NOM :
Prénom :





THEME : BENNE DE RECUPERATION DE DÉCHETS
Classe :

OBJECTIF DE LA LEçON : DÉCODER UN DMOS ET UN CAHIER DE SOUDAGE

ON DONNE
ON DEMANDE
ON EXIGE
ÉVALUATION


OBJECTIF DU JOUR



- Le dossier
- Décoder le DMOS
- Le DMOS est


technique de la
et le cahier de
opérationnelle à


benne
soudage pour
l'atelier.


- Un DMOS
1'assemblage des



partiellement
Rep2.3 et 1.1



complété




- Le cahier de




soudage




- Des instructions





Objectif intermédiaire n°1



- Le plan d'ensemble
- Identifier les
- Les éléments


de la benne
données du DMOS
concernés sont


- L'ordre de montage
- Identifier les
repérés


- Un DMOS complété
données du cahier
- Les différentes


- La norme de
de soudage
normes sont


soudage EN287.1

identifiées


- Le cahier de

- Les documents sont


soudage de la benne 

correctement




interprétés



Objectif intermédiaire n°2



- Idem 1
- Élaborer le schéma
- Le dessin est


- Un document de
de préparation du
exploitable à l'atelier


travail
joint soudé Rep 2.3




avec 1.1











































DESCRIPTIF DE MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE D'après la Norme EN 287-1 1992
Examinateur ou organisme de contrôle : .............................

6 Méthode de préparation et nettoyage : Cisaillage
7 Spécification du matériau de base : …S 235
8 Épaisseur du matériau de base (mm) : 4mm
   Diamètre du matériau de base (mm) ............................... 

9 Position de soudage de 1 `assemblage :PB
1 Lieu : LYCEEJULES VERNEMONDEVILLE
DMOS référence : ……………………………. 

PV-QMOS N° : ................................................

2 Constructeur ou fabricant : LYCÉE JULES VERNE
3 Nom du soudeur: 
4 Procédé de soudage : 135
5 Type de joint: …….P FW
Détails de préparation de joint (schéma)...............................

10 Schéma de préparation
11 Disposition des passes




15 Passe

n°
16 Procédé
17 Dimen. du métal d'apport
18 Courant

(A)
19 Tension

(V)
20 Type de

courant polarité
21 vitesses:

fil 
avance
  Énergie de

    soudage

1
135
1 mm
175
20
CC +
5.9






































Métal d'apport codification:..............G2Si......…......…

12 Marque et type: ………………..SAF Nertalic 70S
Reprise spéciale ou séchage: ……………………..….

13 Gaz de protection / flux: Endroit : M21…(ATAL 5)
                                          Envers  : ……………..…

14 Débit de gaz
  Endroit : 18L/min............
  Envers : ...........................

Type d'électrode de tungstène / dimensions : .....…......

Détails de gouge age ou de support envers : ................

Température de préchauffage: ......................................

Température entre passes : …………………………...

Traitement thermique après soudage
 ou vieillissement : .....................……………………

Temps, température, méthode: .....................................

Autres informations: par exemple ( balayage: largeur maximale), oscillation, ............………………………

Fréquence, temporisation :..........................................


Soudage pulsé détails : ………………………………

Distance de maintien : ……………………………….

Détail du plasma : …………………………………...

Angle de torche: ……………………………………..

Constructeur ou fabricant 
Nom, date, signature

Examinateur ou organisme d'inspection
 Nom, date, signature

[image: image3.wmf]2

4

4

2.3

1.1

[image: image4.wmf]2

4

4

2.3

1.1


DOCUMENT DE TRAVAIL N°1

Objectif :  


· identifier les données du D.M.O.S. et du cahier  de soudage 

Compléter les désignations ci-dessous :

EXTRAIT DU CAHIER DE SOUDAGE
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1.1


ASSEMBLAGE








Désignation







Désignation



PFW




PB




DOCUMENT DE TRAVAIL N°2.

Objectif : 

· élaborer la préparation du joint soudé (schéma de préparation de l'assemblage des 
rep. 1.1 et 2.3 ).

SCHEMA DE PREPARATION DE L'ASSEMBLAGE REP. 1.1 et 2.3

Documents ressources n° 1

Types de joints

D'après la norme NF EN 287-1

· t

épaisseur de la tôle ou de la paroi du tube

· BW 
soudage bout à bout

· FW 
soudage d'angle

· P 
tôle

· T 
tube

· D 
diamètre extérieur du tube

Représentation symbolique des joints soudés.

D'après la norme NF EN 22553

· S
Distance minimale de la surface de la tôle à la racine du cordon. Ne peut en aucun cas être supérieure à l'épaisseur de la plus mince des tôles.



Préparation des joints pour le soudage des aciers

Types de positions de soudage

D'après la norme EN 287-1


DOCUMENT DE TRAVAIL N°1

Objectif :  


· identifier les données du D.M.O.S. et du cahier  de soudage 

Compléter les désignations ci-dessous :

EXTRAIT DU CAHIER DE SOUDAGE




ASSEMBLAGE








Désignation


Flanc

Fond AV
horizontal



Désignation



PFW


Soudure sur tôle

Soudage en angle

PB


Soudage en angle à plat

DOCUMENT DE TRAVAIL N°2.

Objectif : 

· élaborer la préparation du joint soudé (schéma de préparation de l'assemblage des 
rep. 1.1 et 2.3 ).

SCHEMA DE PREPARATION DE L'ASSEMBLAGE REP. 1.1 et 2.3



DESCRIPTIF DE MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE D'après la Norme EN 287-1 1992
Examinateur ou organisme de contrôle : .............................

6 Méthode de préparation et nettoyage : Cisaillage
7 Spécification du matériau de base : …S 235
8 Épaisseur du matériau de base (mm) : 4mm
   Diamètre du matériau de base (mm) ............................... 

9 Position de soudage de 1 `assemblage :PB
1 Lieu : LYCEEJULES VERNEMONDEVILLE
DMOS référence : ……………………………. 

PV-QMOS N° : ................................................

2 Constructeur ou fabricant : LYCÉE JULES VERNE
3 Nom du soudeur: …………………………
4 Procédé de soudage : 135
5 Type de joint: …….P FW
Détails de préparation de joint (schéma)...............................

15 Passe

n°
16 Procédé
17 Dimen. du métal d'apport
18 Courant

(A)
19 Tension

(V)
20 Type de

courant polarité
21 vitesses:

fil 
avance
Énergie de

soudage

1
135
1 mm
175
20
CC +
5.9






































Métal d'apport codification:..............G2Si.......…......…
12 Marque et type: ………………..SAF Nertalic 70S
Reprise spéciale ou séchage: ……………………..….

13 Gaz de protection / flux: Endroit : M21  (Atal 5)…
                                          Envers  : ……………..…

14 Débit de gaz
  Endroit : 18L/min............
  Envers : ...........................

Type d'électrode de tungstène / dimensions : .....…......

Détails de gouge age ou de support envers : ................

Température de préchauffage: ......................................

Température entre passes : …………………………...

Traitement thermique après soudage
 ou vieillissement : .....................……………………

Temps, température, méthode: .....................................

Autres informations: par exemple ( balayage: largeur maximale), oscillation, ............………………………

Fréquence, temporisation :..........................................


Soudage pulsé détails : ………………………………

Distance de maintien : ……………………………….

Détail du plasma : …………………………………...

Angle de torche: ……………………………………..

Constructeur ou fabricant 
Nom, date, signature

Examinateur ou organisme d'inspection
 Nom, date, signature


DOSSIER PEDAGOGIQUE





THEME 1 : Décoder un descriptif de mode opératoire de soudage et �un cahier de soudage 


THEME 2 : Régler un poste de soudage MAG


THEME 3 : Modes de transfert du métal dans l'arc de soudage.





2.3





1.1
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Vitesse de montée en température et de refroidissement: ……………………………………………………


L'assemblage de qualification décrit ci-dessus a été soudé en présence de: ………………………………….








Exemple de DMOs





2.3





1.1
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10 Schéma de préparation�
11 disposition des passes�
�
�
�
�
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Vitesse de montée en température et de refroidissement: ……………………………………………………


L'assemblage de qualification décrit ci-dessus a été soudé en présence de: ………………………………….
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