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DOSSIER TECHNIQUE



Cette étude de cas correspond à rorganisation de la formation à partir de deux appareils à
pression:

o un évaporateur - Plan A

Ets YORK - 44 NANTES

o un séparateur - Plan B

Ets YORK - 44 NANTES

Ces deux appareils sont représentés par des extraits de plans industriels correspondant à
rexploitation pédagogique présentée dans ce dossier.

Les plans industriels A et B sont joints en annexe (support papier et disquette autocad).

Nota: Les plans proposés en annexe sont des plans industriels spécifiques d'un bureau
d'études. Ils peuvent présenter des différences par rapport à la normalisation de représentation
et de cotation.

L'exploitation pédagogique de ces documents, en fonction des objectifs visés, doit notamment
permettre aux élèves :
- d'effectuer une lecture et une analyse de plans réels industriels;
- de comparer la représentation proposée avec les codes et langages normalisés;
- d'élaborer des dessins de définition ou de détail dans le respect de la normalisation de

représentation et de cotation.

-13- Etude de cas : Appareil à pression
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RECEITES 1 MINES CIJtf"œHITE - REGlEHENTATlDN FRANCAISE - APPAREILS A PRESSION DE GAZ.
1ifC[JPS , CCN1JRHJTY - rRfNCH REGU..ATIaIS - PRESSURE G4S VfSSELS.

CODE DE CDNSTRUCTIDN/ Cl11J[ RU.fS 1 CODAP Ca t. C
CALCULSI 1JfSIriNS 1 CDDAP po.rtle C.

CARACTERISTIQUES CALfjJRE F
~~

awiACTfRlSTICS HATIERES /1fA TrRIALS rr NORME

Hun toto.lr 0. vIdr ••••••• <KI!> 1 0 0qJ)•••• Total ry "'tJht ~
s fa.iscra.u ,

Capa.dtr d'rpreuvr ••••••••••• 14:)U • •••••• Trsftlg capacrty r tubrs 1

rluldes ••• 1 •••••• 1.1 •• 1 ••• ~2+1fJ • ••••• RPFrtJn'Gllt flUId PIa.~ s tlA3ula.1r1lS '
TePlpllro. tlrll o.Plbla.nte lIOJcI •••••• 5U IItvtIllltblant ~ TIMSMl'ts 1

TePlpllro.tIrII en SIIr~e .1 ••• 1 •• • ••• VcrifIg t#/tf1I'ra trn Co.la.ndre , (tole) "Y~~:;6205Pression flI nrvlce ••••••••••• • ••••. StnrcP prrssurr SMlI, <shtrtJ A 8<:.P

EPREUVES TfST PRfSStRE ~n:re 1

~

e) ~ NF 4 49-211
APl 5Lsouae

<HC30-02> HyhuUque ( eo.u > 1 4O.B IBARI 1 Hytrosta Œ' tNJItwI 11II trr
~~~ ~

:~~tIS , HF 4 36-205
PnII~ttaue •••••••• 1 20.4 1BAR1 1 ••••••••••• f'ntoUIIGt1c P A 48CP

_CA_L_CUl._ _lCS._'[(jN_ Brides de boltllS ' P NF 4 36-205
Ioxl's fla/lfll's 1 4 48CP

Pression Mxl de service 1 P.H.S•••. .24 BAR · •• 1/axJstr'1IICI' prrssurr
~~ ~~ ~

oltllS ' IIF 4 36-205Pression de co.l~ •••••••••• ' i(.1f' BAR • •••••• DeSlgll prrSSlTr P A 48C,D
TePlpllrC1tlrll 1'111)(1 de nrvlce ••••• 51 C lItvtI ~ t#/tf1I'ra trn

S::g>ort tlA3es NF A 36-205Tel'lpllro.ture de l'IIIto.l (Contro.~tes) 10/+1 ·c .,.. De. ~trn " :s suœort F E è4-2
Coefficient de Jo~t ••••••• O,BS · •.•.•. JoIJttfflclenty Joint de boite . Nr T 48~1Surepo.lsnur de corrosion •• 0/.2> 1'1I'I • •••• CatroSIIIII al/onnel' Gdskl't ~I , C kUnoe ••-enl~
Coefficient de searlte ••••••• )= fY4 • •• Sofrty •• factor Visserie , C NF E n-~05

Scrr.s 1 SM DOlrs C'a.sn 10-9
CONTRES crJmèfl.S S

~
orts ' F NF " 36-205

Quo.lJflco.tiens procede de soudo.ge AIIUAP ~B-II-7B • •••. ProG tJualJf. Rtcord Sa l'S' A 42el'
A~l'IIInt soudelrs st. NF A 88-110 ISo Pi'AYI VERITI\.:! · •.•• 1.'1'1.,. Ctrtl. tJuaUf. Tubes de plqua.ges ' ( NF 4 49-21:
Tro.ltel'lents 'therl'llques •••••••• FI • •••••• HrGt irHtMlts Noz:tfI'S-aJIIfI(!ctN:ils ' TUE-250b
EXOoMn visuel souduru AR 24-3-78 • ••••.• 11sw11'_tbI =s de tubulures F Nr D ~"-20A

Exo.Mn uttro.sons » » • , •••• Cxo.III'tI IitraSf1NC flcnors ' F 42
Vlrole/plquo.ge - Fonds 1 Reperes •• SMll/nozzll' - HrGds 'lm. Electrodes ' FVlrole/plo.ques tulauto.lres 1 Reperes 'loI • •• SMllltrMshttts I/tl'f9 Rotis and fIIl". ,
Ro.d1ogro.phle 1 Noeuds ......... 1 X - T'Gy , .AIIctIon potIts

~u~
a t~d~nt\'tr ' C INCX» Cordons longltuclno.ux • Z » LongItutt SI'GIIS» Cordons crcuto.res 7. 1 Z » Ct-cIJar 51'allS

Interpreto. tton ro.cIos (Nf 09-205> ~ 4-;:!-/1! lo.Jl Ra. lItrrpr.OF A 09-t!OSJ
Apprncku t~l'I~ AR 24-3-78. ••• Blit~~~E • • Ttst ptatrs AR 24-3-78
Controle ~n cours de fo.llrlco.tIon •• /nsptctIon tU'fI(J ffGfHJfac.
Controle dll'lenslennel •••••••••• · ••...• hnsIon CDIItro/
•••••••• 1 •••••••••••• 1 ••• o •••••••••••••••

(~.I:r.1. 2E'l. /.111.1. 3kC'i ZAi •••• ................ REPERAGES 1 'ltlRKI/Ié ::JIE

:I.J<CY. ~T~rin~' ;':''':;7 /~',.,""',' ... f.I ••••••••• , •••

PrOduct.eur (CFU F .,,1 :,~ :~r>~

NETTOYAGE1 (SA 30-01> , CLEANJIlj EXPEDITIIJI 1 (DT 30-07> 1 SHlMNT ConforMite C :~""~Y
- i:terlell'e 1 cote fluide frlgorlg~ne 1 so.ns.

Ultra.sons t:$ ,1-:r2SOIf/C
RlISlliencr 1< :l'fDoc~ ~es-:

PROTECTION 1
trnIal 1 rtf'rIgrrantsIdt 1 lIDtII'

Tro.ctlon r "'~fts.P s7'!ngm
- l:xterlelre 1 1 couche de pelntlre o.ntlroul\e • <DT89-01> PlIo.ge FL lt'lOllç ~rs~n.nrol ,

Ma.crograpn.e ~ "Ge-: ~XGIWIG:2Dn

CARACTERISTIQUES

~
Co.rbone <= 0257. - Soufre <= 0.057. - Phosphore <= 0.057. Ressuo.ge R: •.CIIO ",.,r:nn~

Aciers non o.llIes R • Ar. ) 10500 - R N/I'II'I2 et A ) 147. Tro.vers Mo.gnrtosc:oie MG "a,;I'I'::c ::or::ete( Eprouvette L = 5.65 V'SO >

REP NBR fil EPR BRIDE - 'lANGE
ITEH OTY SIZE SCH DESIGNATION - :~,VI(~

TYPE - SERIE FACE

A ENTREE GAZ.
1 141.3 10

B SORTIE GAZ.
1 141.3 10 ISO PN50 TYPE 11 B

C SORTIE HUILE.
1 73 5

D ASPIRATION POMPE A HUILE.
1 48.3 3.6

E CHARGE 1 VIDANGE HUILE.
1 Robtnet DN8

F VISEUR 2' NPT.
3 2'NPT

G RESIST ANCE ELECTRIQUE.
2 40 7

H PRISE LSL.
1 l' NPT

l REINTEGRATION HUILE.
1 21.3 2.6

J VIDANGE HUILE.
1 112' H22/1.51S0

K PRISE If'.
1 1/4' NPT

L RETOUR ET EQUILIBRAGE HUILE.
1 1 1/4' NPT

Ets YORK - 44 Nantes

-19- Etude de cas : Appareil à pression
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