DOSSIER TECHNIQUE



Cette étude de cas correspond 2 I’organisation de la formation & partir de deux appareils 2
pression :

Q un évaporateur — Plan A

Ets YORK - 44 NANTES
Q un séparateur — Plan B

Ets YORK - 44 NANTES

Ces deux appareils sont représentés par des extraits de plans industriels correspondant 2
I’exploitation pédagogique présentée dans ce dossier.

Les plans industriels A et B sont joints en annexe (support papier et disquette autocad).

Nota : Les plans proposés en annexe sont des plans industriels spécifiques d’un bureau
d’études. Ils peuvent présenter des différences par rapport a la normalisation de représentation
et de cotation.

L’exploitation pédagogique de ces documents, en fonction des objectifs visés, doit notamment

permettre aux éléves :

— d’effectuer une lecture et une analyse de plans réels industriels ;

— de comparer la représentation proposée avec les codes et langages normalisés ;

— d’élaborer des dessins de définition ou de détail dans le respect de la normalisation de
représentation et de cotation.
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RECETTES 1+ MINES CONFORMITE - REGLEMENTATION FRANCAISE - APPAREILS A PRESSION DE GAZ
RECEIPS ¢ CONFORMITY - FRENCH REGULATIONS - PRESSURE GAS VESSELS.
CODE DE CONSTRUCTION/ CODE RWLES + CODAP Cat. C
CALCWL.S/ DESIGNS + CODAP partle C. '
| CARACTERISTIQUES CHARACTERISTICS || MATIERES /MATERIALS KCerd NORME
Masse totale o vide ....... Kp &g). . . . Total dry veight || Tubes falsceau !
Capocite depreuve . . ... o000, veooeo Testng capacrty || Bundle tubes :
Fludes ..o ivnuninenas voes . Refrigerant flud || Plaques t\bulolres-
Temperature anmblante maxd . ... .. Kaxt anbiant temperarure || Tubesheets
Temperature en service . ....... *C + v 1+ Vorkng temperature || Calandre ' (tole) NFA36205
Pression en service . ... ....... R vvveo. Service pressure || Shell +  (sheet) Ah8cP
Sl
mewes o R A
G-t Hydroulgue  Ceau) Hydrostatic mhbrted water | e houts b | M A 36205
Pneumatique . . ......| 204 |BAR ieesesss. .. Preunat || Veldng caps ¢ A 48CP
CALCUL JESTGN_ (| Brides de boites o | NF A 36-205
— || Boxes flanges : ) A 48CP
Pression maxl de service + PMS, ... | 24 |BAR .« Haxi service pressure Fonds plats boftes ' N 4 36-205
Pression de calcd . ........ . 24 _BrA_B v oo v e, Desion pressure ao';\”:{p 'heads P A 48C°
Temperature maxl de service .., ..[ Si C vorking temperature —
Tenperature de metal (Contraintes) [10/4100 °C crv Desgn terperature || PRI HubeS pN AR
Coefficient de Joint ........ 0,85 ceeene. Jont efficenty | S bolte . N T a8
Surepalsseur de corrosion .. o/ [ mn | + v+ Corrosion allowance || Gasket chamel - C 1 Kinge~-£iti+
Coefficlent de securite . .. .. .. )= 4 ... Safety desgn fact Vi le : NF E 27-303
i ely desen facior .\‘;::;7 Stua poits € | Ciasse 10-3
| CONTROLES VRS [ Supports - ¢ | NF A J6-208
Qualifications procede de soudage AGUAP 28 5 ] .....Proc. Qualf. Record || Saddles « A _4cCF
Agrement soudeurs st, NF A 88-110 v oo Welder Cortt Qualf, |} Tubes de plqunges : C NF A 49-211
Tralements thermiques .. ...... [ ves oo Heat treatments || NozZies—comection TUE-2506"
Examen visuel soudures AR 24-3-78 Oul voe oo Misual exannation ?ﬂdes de tubulures | p | NF 5 30-204
Examen uttrasons > » [ Our vev o Exanen utrasonc || TUbNg flanges : Fic
Virole/plquage - Fonds 1 Reperes. . | _DD80 Shell/nozzle ~ Heads iten || Electrodes £
Virole/plaques tubulaires 1 Reperes | 2/12 .+ . Shell/tubesheets iten || Rods and fuler :
Radiographle + Noeuds . ........ 100 X - ray 1 Junction points || Plaque d'identite ¢ INCX
» Cordons longitudinoux {10 z 2% " Longrtud seans || Mame plate &
» Cordons circulaires 7 10 » Crcdar seans
Interpretation radios (NF 09-205) [AR 24-3-78 TaJdll Raaa nterprOF A 09-205)
Appendices temoins AR 24-3-78.. .. ¥ . Test plates AR 24-3-78
Controle en cours de fabrication . . lnsm'wn drm manufac,
Controle dimensionnel . ......... 3t. plan v oo oo o Jimension control
i-bix'ri/ﬁ'zéx."/'m WOV 26T, ... ZIIZIZZIIIZZZZ,. REPERAGES WRNG ~I0E
¥ repdZ/repd Producteur CCFU | F | Wi sess cer:
NETTOYAGE : (SA 30-01 + CLEANING| EXPEDITION 1 (DT 30-07) + SHIPMENT || Conformite C| lonrorery
Ultrasons LS| mrasomc
- mmﬁm?‘gg ,fw lgene 1 sans. Resilience R | .moac cest
PROTECTION » - Exterle 1 che d Intur troullie . (D189-01) Traction T | Tenske sirengm
gxt:;mlu; e! lcou e pe e antiroulle . -0l Pliage FL| Jenang test
- V. - B - " Macrograpnie M| oo exammaon
CARACTERISTIQUES Carbone ¢= 0.25% N Soufre <= 003/ - Phosphore ¢= 0.05% Ressuage fol cua senemrant
Aclers non allies R ® A% ) 10500 - R N/mm2 et A ) 147 Travers Magnetosc soie G| “agre=c sarzce
( Eprouvette L = 565 V3o ) -
REP | NBR ] EPR BRIDE - FLANGE
DESIGNATION - ZZRVICT
ITEM | QTY | SIZE | SCH TYPE - SERIE FACE
ENTREE GAZ.
At 1 w3
SORTIE GAZ
B 1 141.3 10 IS0 PNSO TYPE i1 B
SORTIE HUILE.
Cli|n]s
ASPIRATION POMPE A HUILE.
D 1 |43] 36
CHARGE / VIDANGE HUILE.
E 1 Robinet DN8
VISEUR 2° NPT,
F 3 2'NPT
RESISTANCE ELECTRIQUE.
Gla|aw]|>
PRISE LSL.
Hl 1| r [wr
REINTEGRATION HUILE.
I 1 |aa]as
VIDANGE HUILE.
J 1 |wve M 22 /15 ISD
PRISE HP,
K i 174* NPT
RETOUR ET EQUILIBRAGE HUILZ.
(I N PRV
Ets YORK - 44 Nantes B1
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irous ¢20

200

200

2 fois 2 trous #20

= 830

Ets YORK - 44 Nantes
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