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Préface

Au fil des années, le dossier machines a montré son importance aussi bien dans le cadre de la
formation que dans celui de I'examen du Bac Pro Ouvrage du Batiment Métallerie.

En effet, la préparation de la production, le choix et I'organisation des moyens de fabrication sont
des activités importantes.

Dés la premiére année de leur formation, les étudiants sont confrontés a des problemes de
réalisations industrielles qui nécessitent de connaitre les moyens matériels disponibles dans une
entreprise.

Cette nouvelle édition qui ne prétend pas a I'exhaustivité, vous propose des machines et outillages
supplémentaires ainsi que de nombreux barémes de temps de fabrication.

Michel RAGE
Inspecteur Général de 'Education Nationale

Groupe Sciences et Technigues Industrielles

Le dossier source avait été élaboré par :

M. Jean DESMAELE : Professeur au Lycée ENNA Place du 8 Mai 1945 93203 Saint Denis

M. Jean-Marc GAUDIN : Professeur au Lycée Denis Papin - 93000 La Courneuve

Coordination du réseau de ressources
M. Jean Claude TETOT
Professeur UPEC - IUFM — SSTP

Centre National de Ressources Structures Métalliques

Place du 8 Mai 45 - BP 85 - 93203 St Denis

Téléphone 01.49.71.87.00 - Fax: 0149 71 88 39

Site web: http://cnrsm.creteil.iufm.fr
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Recommandations afin d'éviter les risques encourus

SURFACGE
GCHAUD

et

vous travaillez a chaud

Etre attentif & son travail.

S'assurer que personne ne
se trouve dans la zone de
travail

Avant de commencer a
travailler, dégagez la surface
nécessaire a la rotation du
bras de manceuvre

lllustrations Recommandations Risques
Ne pas mettre les doigts
entre le profilé et la forme de
ND cintrage .
e/ b Pincement
Surveiller la position des
mains Ecrasement Main
ATTENTION
© Portez des gants
AUX .
Por_tez _des Iunettes_rlsqu_e de Bralures aux mains
MAINS projection de calamine si
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COMBINE CINTREUSE VOLUTEUSE

Secteur : Structures Métalliques

RISQUES ENCOURUS

Risque de brdlure si travaille a chaud

Ecrasement des doigts lors du cintrage

PROTECTION COLLECTIVES
Débarrasser I'entourage de la machine

Nettoyer aprées utilisation

PROTECTION INDIVIDUELLES

-Bleu de travail

-Gants

-Chaussures de sécurité

@02

CONSIGNES DE SECURITE

Porter des gants, des chaussures de sécurité et des vétements de travalil
Une seule personne dans la zone de travail .

Ne pas dépasser la capacités machine

Débarrasser, nettoyer I'accés de la machine

DEMARCHES A SUIVRE EN CAS D'ACCIDENT

Prévenir le professeur en cas de disfonctionnement
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COMBINE CINTREUSE VOLUTEUSE (capacité machine)

Machine professionnelle d’établi congue pour la réalisation de volute

Machine composée d’un plateau de 450 mm, d’'un étau de serrage par vis et volant, d’un corps de
pompe 6 pans avec déverrouillage rapide.
Pour rond et carré jusqu’a 14 mm.
Livrée en standard avec: 1 escargot de départ
1 forme volute de 215 mm.
1 forme volute de 270 mm.
1 forme volute de 315 mm .

Options :
1) Pour le cintrage de fers plats maxi : 40x8 mm, des galets cylindriques peuvent étre fournis en
option de @ 40 a 400 mm.

2) Pour le cintrage de tubes maxi : 32x1.5 mm, des galets a gorge peuvent étre fournis en option
de @ 8 rayon interne 25 mm et de @ 32 rayon interne 130 mm fournis avec 1 réglette de serrage
du tube et 1 réglette accompagnatrice de cintrage.

CARACTERISTIQUES

Diametre du plateau: 450 mm

Capacité fer plat: 40 x 8 mm

Capacité avec galet cyl. R 30 a R 190 : Fer plat =50 x 10 mm
Capacité avec outillage tube R mini 130 mm : 32 x 1,5 mm
Longueur: 1000 mm

Largeur: 450 mm

Hauteur: 300 mm

Poids: 58 Kg

Livrée avec 1 galet cylindrique de diamétre 60 mm

Outillage tube en option

Les capacités sont données sous réserve d’effectuer un aminci afin de permettre le serrage
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LA MACHINE (Combiné cintreuse voluteuse)

Terminologie

1 Vis d'approche

2 Vis de blocage

3 Corps de pompe

4 Etau de serrage

5 Plateau

6 Forme volute

Fonction

Permet de mettre en contact le
profilé avec la forme (volute ou
cercle)

Vis de blocage uniquement pour
le cintrage de cercle

Permet le maintien en place de
la volute ou du cercle

Permet de maintenir la planéité
de la volute ou du cercle
pendant la mise en forme

Plusieurs formes sont
disponibles (utilisation de l'une
ou l'autre suivant le dessin ou
I'épure
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MODE OPERATOIRE

1 m Monter la forme appropriée au travail.

2 m Positionner le profilé a cintrer (chaud ou froid selon la section du
profilés

3 m Serrer le profilés

4 m Approcher la vis d'approche.

m Effectuer I'enroulement

m  Répéter les opérations 2 et 3 jusqu'a obtention de la piece
demandée

5 m Remettre le poste a I'état initial.
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