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Nom : 
	L'OXY COUPAGE
	SEP Langevin
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L'oxycoupage est un procédé de découpage thermique par une combustion localisée et continue sous l'action d'un jet d'oxygène (température d'amorçage = 1300°)

L'acier porté à blanc BRULE dans l'oxygène
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Capacité de coupe de : 3 mm à 1mètre
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1.  Robinets de flamme de chauffe










2.  Manette de jet de coupe
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3.  Buse


	EPAISSEUR
	DIAMETRE DE LA BUSE
	PRESSION D'OXYGENE
	VITESSE d'AVANCE

	3 à 5 mm
	7/10 è
	1,5 bar
	de 50 à 80 cm/min

	5 à 15 mm
	10/10 è
	2 à 3 bars
	de 40 à 80 cm/min

	15 à 40 mm
	15/10 è
	2,5 à 5 bars
	de 35 à 50 cm/min

	40 à 1000 mm
	20/10 è
	3 à 6bars
	de 10 à 40 cm/min




L'oxycoupage est un procédé de découpage thermique par 

L'acier porté à blanc BRULE dans l'oxygène

Capacité de coupe de : 3 mm à 1mètre.
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	EPAISSEUR
	DIAMETRE de la BUSE
	PRESSION d'OXYGENE
	VITESSE d'AVANCE

	3 à 5 mm
	7/10 è
	1,5 bar
	de 50 à 80 cm/min

	5 à 15 mm
	10/10 è
	2 à 3 bars
	de 40 à 80 cm/min

	15 à 40 mm
	15/10 è
	2,5 à 5 bars
	de 35 à 50 cm/min

	40 à 1000 mm
	20/10 è
	3 à 6bars
	de 10 à 40 cm/min



-  le    de la buse


-  la pression de coupe de l'oxygène


-  la vitesse d'avance (essayer de la respecter)
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DEFINITION ET PRINCIPE
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