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Classe : 


	ACTIONS
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Soudage par points   21


	RESULTATS

	Je mets mes protections individuelles.
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	Je suis protégé

	J’ouvre les vannes d’arrivée et de sortie d’eau .

(le cas échéant)
	Robinet situé généralement derrière

Le poste
	Les électrodes seront refroidies

	J’actionne le bouton marche-arrêt
	Bouton noir (marche, ou interrupteur position 1)
	La machine est sous tension

	Je positionne le bouton de réglage d’intensité en face de la graduation désirée
	Généralement, cadran gradué

en Ampères (A)
	L’intensité est réglée

	Je positionne le bouton de réglage du temps en face de la graduation désirée
	Généralement, cadran gradué

en 1/10 de secondes.
	Le temps de passage du courant est réglé

	Je règle la pression des électrodes 
	Vis de réglage de pression (hydraulique ou mécanique)
	La pression est réglée 

	Je positionne mes pièces entre les électrodes
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	MIP réalisée

(Mise en position)

	J’amènes les électrodes au contact des pièces à assembler
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	MAP réalisé

(Maintient en position)

ACCOSTAGE

	Je sers les pièces ,je déclenche l’arrivée du courant
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	Le courant passe

FUSION

	ACTIONS
	Soudage par points   21
	RESULTATS

	Je maintiens la pression.
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	FORGEAGE

du point, évacuation de la chaleur.

	Je relâche la commande de serrage
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	Les pièces sont soudées

(…et encore chaudes…)

	Je contrôle la soudure

	Visuellement :

Projections de métal
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	Trop d’intensité ?

Trop de temps ?

Pression insuffisante ?

Electrodes détériorées ?

	Manuellement :

« Décollage » des tôles.
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	Manque d’intensité ?

Manque de temps ?

	…si c’est une pièce d’essais…

Mécaniquement :

« Déboutonnage » du point 
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	SOUDAGE CORRECT

	Je referme les vannes d’eau.

Je coupe le courant.
	
	Arrêt et

remise du poste à l’état initial

	Ne jamais mettre les électrodes en contact 

(elle ne doivent jamais se toucher)
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