	

Descriptif du mode opératoire D.M.O.S

	Lieu d'inspection: Vitry sur seine
DMOS référence N° : 1
PV-QMOS N° : NF A 89-206 21P PB 02t02 ss nb
Constructeur ou fabriquant : Ribeiro Christophe
Nom du soudeur : Ribeiro
Procédé de soudage : 21
Type de joint : ss nb
Détails de préparation de joint (Schéma) : -
	Examinateur ou organisme : Mr DIAO
Méthode de préparation et nettoyage : sans
Spécification matériau de base :              A : S 235
                                                                 B : S 235
Epaisseur du matériau de base (mm) : 2 mm
Diamètre du matériau de base (mm): -
Position de soudage de l'assemblage : PA


	Schéma de préparation :
	Disposition des passes :
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	Passe
	Procédé
	Position
	Désignation normalisée
	Désignation commerciale
	Epaisseur

et Diamètre  (mm)
	Intensité (A)  min-max
	Tension  (V)
	Avance (cm/min) min-max
	Energie      (KJ/cm)            min-max

	1
	21
	PA
	
	
	
	85 W
	0.4
	12.75

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Métal d'apport :
codification : sans

Marque et type : -
Reprise spéciale ou séchage : -
Gaz de protection/flux : -

endroit : -

envers : -
Débit de gaz : -
                    endroit : -
                    envers : -
Type d'électrode de tungstène/dimensions: -
Température de préchauffage : -
Température entre passes : -
Traitement thermique après soudage ou vieillissement : -

Temps, température, méthode : -
Vitesses de montée en température et de refroidissement : -                 

L'assemblage de qualification décrit ci-dessus a été soudé en présence de : -
Constructeur ou fabriquant

Nom, date et signature
                               Ribeiro Christophe

	Autres informations : -
Par ex : balayage (largeur maximale) oscillation: -
Temps d’accostage : 1 seconde
Soudage pulsé détails : -
Distance entre points : 35 mm
Détail du plasma : -
Angle de torche : -
                  Examinateur ou organisme d'inspection
Nom, date et signature
                                          Mr Diao
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