

	Essai
	Accostage
	Temps de soudage
	Courant
	Temps de maintien
	Observations

	1er
	20
	20
	55
	50
	Essai non valide, car les deux pièces soudées se sont juste collées, due a la faible intensité de soudage.

	2e
	20
	20
	70
	50
	Essai valide, car le déboutonnage a eu lieu et que le diamètre du point correspond a celui défini par l’abaque.

	3e
	20
	20
	85
	50
	Essai non valide, car le diamètre du point ne correspond pas a celui défini par l’abaque malgré le fait que le déboutonnage est eu lieu

	Conclusion
	Je ferai donc mes points de soudure avec les paramètres du deuxième point


