


Je suis actuellement au lycée Jean Macé à Vitry sur seine ou je prépare un brevet de technicien supérieur (BTS), en Réalisation d’Ouvrages Chaudronnés (ROC).


Dans le cadre de ma formation, il me fallait réaliser une étude métallurgique concernant l’assemblage du fond et des omégas de la caisse basse de mon thème. Les deux éléments sont en acier, de norme S 235JR.

La désignation du fond est : rep.1 d’épaisseur 2 mm

La désignation des omégas est : rep.4 d’épaisseur 2 mm


Le procédé de soudage, défini par le professeur, pour cet assemblage est le soudage par point (21).


Le but de cette étude est de définir les paramètres de soudages par point pour ma caisse basse, ensuite il faut réaliser une macrographie et une micrographie après soudage afin de vérifier le comportement mécanique et métallurgique de l’assemblage, puis établir un PV (Procès Verbal), et enfin valider le D.M.O.D.


L’ensemble de cette étude est regroupe dans le présent dossier métallurgique.

