

1) Principe :


Analyse de mes éprouvettes au microscope, afin d’observer les réactions du métal par rapport au procédé de soudage.

2) Interprétation de mes résultats :
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Métal de base (S 235)
Structure très caractéristique au  S 235. Taux de ferrite supérieur au taux de perlite. 

(ferrite blanche, perlite noir) 
a) 1er essai (faible intensité) :
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Zone Affectée Thermiquement

(Z.A.T.)
Soudure
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b) 2e essai (bonne intensité) :
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Zone Affectée Thermiquement
(Z.A.T.)

ZAT très caractéristique d’un soudage S 235 avec refroidissement rapide.
Structure de type bainitique supérieur avec une évolution assez accentué du grain dans la ZAT.

Risque de fissuration à froid.
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Soudure
Structure très désordonnée du type martensitique. Avec un gros risque d’amorce de rupture au cœur du point.
c) 3e essai (forte intensité) :
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Zone Affectée Thermiquement

(Z.A.T.)
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Soudure
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