REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

RESENTATION DES

TES GENERALES

T.DES SAVOIREAIRE

cH1
S'INFORMER

COMMUNIQUER

c2
TRAITER

DECIDER

c3
METTRE EN OEUVRE
REALISER
ET
ENTRETENIR
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C.1.1. Décoder, analyser les consignes,
les plans, les schémas, les documents
techniques

C.1.2. Décoder les gammes de
fabrication, les modes cpératoires
C.1.3 Effectuer un relevé des cotes, de
formes simples

C.1.4 Informer 'entreprise, le client.

C.2.1 Inventorier, classer les phases,
choisir le moyen pour réaliser

C.2.2 Etudier les phases de fabrication
C.2.3 Etablir la feuille de débit d'ouvrages
simples ou partie d'ouvrage

C.2.4 Identifier et/ou rechercher par un
tracé des données de fabrication

C.3.1 Organiser et préparer le poste,
l'aire de travail, le site de pose, de
maintenance

C.3.2 Réaliser 'usinage etou {a
conformation,

C.3.3 Réaliser le montage et la finition de
tout ou partie d'un cuvrage a i'atelier
C.3.4 Réaliser la pose et/ou l'installation
de tout ou partie d'un ouvrage et en
préparer la réception

C.3.5 Assurer la maintenance péricdique
des ouvrages




REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

CAPACITE GENERALE : S'INFORMER - COMMUNIQUER

Conditions et

El(\:l Etre capable de ressources Critéres d'évaluation
C.1.1 DECODER, ANALYSER : Les consignes, les plans,
les schémas et les documents techniques
| C.1.1.1 - Inventorier, Le dossier technique : L.es documents
identifier et décoder : Plans nécessaires a tout ou
les decuments Dessins, schémas, partie d'ouvrage 3a réaliser
constitutifs d'un croquis, sont identifiés, repérés.
dossier technigue. Les consignes écrites
et orales,
Les codes et normes en
vigueur
Le cahier des charges
Calendrier
Documents :
de mise en fonctionne-
ment des différentes
machines,
. de mise en ceuvre des
organes de quincaillerie
de mise en oeuvre de
matériaux particuliers.

I | C-1.1.2- Localiser et Les plans, les dessins de | Les différents élérpems
identifier les différentes |détail, les schémas, les nécessaires a la réalisation
parties constitutives de | Croduis et les données sont identifiés, reperés.
tout ou partie d'un informatisées de tout ou
ouvrage. partie de ['ouvrage.

(dimensions, formes, ,

jeux, nature des _ Les usinages sont

matériaux) Les plans, dessins, inventoriés, repérés.
schémas et croquis. Les assemblages sont

I |C.1.1.3- Localiser et les documentaticns identifies.
identifier les usinages, techniques sur les Lgs organes de quincail-
les moyens de liaison différents organes. lerie sont inventories,
les organes de " |Les normalisations des repérés.
quincaillerie etc.. assemblages (ex : codes,

préparation des bords...)
T C.1.1.4 Localiser et Le ou les éléments

identifier les parties
d'ouvrages dont la
réalisation nécessite
une recherche
particuliére

(ex : tragage...)

Le dossier technique
Les différents plans etc..,

nécessitant une recherche
particuliére sont localisés et
identifiés.
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REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

CAPACITE GENERALE : S'INFORMER - COMMUNIQUER

Niv Conditions et
uc Etre capable de ressources Critéres d'évaluation
C.1.2 DECODER: Les gammes de fabrication,
les modes opératoires.
T |C.1.2.1 {dentifier : Les plans des éiéments @ | Sont identifiés :

la chronolegie des
phases

les cotes de mise en
position

les outillages a utiliser

jes parameires techno-
logiques et leurs
valeurs

fabriquer :

les gammes

les modes opératoires
les documentations
techniques des
machines et outillages
utilisés

les données
informatisées.

L'ordre défini dans la
gamme

Les cotes de mise en
position

ies outillages
les parametres

C.1.3 EFFECTUER UN RELEVE DE COTES, DE FORMES SIMPLES

T

C.1.3.1 Relever: _ -

des dimensions

des courbes

des angles

Le dossier technique

Les lieux d'implantation
(atelier ou chantier}

Les outillages et matériaux
nécessaires aux relevés .
(niveau, fil a plomb,
regles...)

Les formes a relever sont
schématisées sur papier
Les lieux des releves sont
inscrits sur une feuille,
schématisés et localisés
Les valeurs et ies
informations relevées
permettent 1a réalisation et
la pose de l'ouvrage.

C.1.4 INFORMER L'ENTREPRISE, LE CLIENT

C.1.4.1 - Formaliser et
classer les informations
a transmetltre

C.1.4.2 - Transmeftre les
informations orales
et/ou écrites 3
f'entreprise

C.1.4.3 - Transmettre les
consignes :
d'utilisation ou
d'entretien d'un
ouvrage aux clients

Le dossier technique

| es moyens de commu-
nication d'un message oral
{téléphone...)

Les moyens de commu-
nication d'un message
écrit (télécopie...)

La documentation
technique de 'élément a
mettre en service (ex:
volet rouiant etc...}

Les informations orales
ou écrites permetient une
prise de décision
adéquate.

Le client est en mesure
d'utifiser les moyens mis @
sa disposition dans le
respect de l'art ef en toute
securité.




REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

Niv
uc

Etre capable de

Conditions et
ressources

Critéres d'évaluation

C.2.1 INVENTORIER, CLASSER LES PHASES ;
CHOISIR LE MOYEN POUR REALISER

It

C.2.1.1 - Définir et
ordonnancer les phases

{ex : cisailler, trongonner,
découper, cintrer, souder)

C.2.1.2 - Choisir le
moyen, la machine en
relation avec chacune
des phases.

I Dessin d’ensemble et de

deétail :
Nomenclature
Parc machines
Matériau employé
Documentation
Machines

Machines et leurs
caractéristiques
techniques
Impiantation des
moyens de l'atelier

La liste des procédés
ardonnancés permet la
fabrication

Le choix de la machine
est compatible avec la
phase a réaliser et les

moyens,

Niv
uc

Etre capable de

Conditions et
ressources

Critéres d'évaiuation

C.2.2 ETUDIER

LES PHASES DE FABRICATION

It

C.2.2.1 - Décider de
l'ordre chronologique
des sous phases

C.2.2.2 - Préciser la
mise en position de la
.ou des piéces

C.2.2.3 - Indiquer les
cotes et autres
éléments de réglage
machine

C.2.2.4 - Indiquer les
outillages nécessaires
pour réaliser et
contrbler la phase

Dessin de définition
Graphique des
phases avec moyen
utilisé
Feuille d'étude de
phases préélabiie, a
compléter :
Documentation
technique sur les
porte-pieces, les
porte-outils, les outils
Documents techniques
permettant de
déterminer la valeur du
ou des réglages

Les sous-phases sont
classées, en restant
compatibies avec ies
cenditions géométriques et
technologiques

| es renseignements

donnés sont exacts et
permettent la réalisation en
toute sécurité




REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

NIV Etre capable de Conditions et Critéres d'évaluation
uc ressources

C.2.3 ETABLIR UNE FEUILLE DE DEBIT D'OUVRAGES SIMPLES
OU PARTIE D'OUVRAGES

I C.2.3.1 - Identifier les
éléments n

i C.2.3.2 - Mentionner ia
forme et la section des | |La trame du

matériaux document est fournie | |_es informations indiquées
sur la feuille de débit sont
C.2.3.3 - Déterminer les exploitables
I |dimensions des Dessin d'ensemble

éléments nécessaires a| |et/ou de détail
la réalisation d'un
ouvrage ou partie
d'ouvrage Documentation tech-
nique des produits
C.2.3.4 - Schématiser la | |mis en oeuvre

I | forme des coupes 3 ‘

effectuer )

La mise en barre ou en feuiile

Il |C.2.3.5- Définir les est la plus économique

quantités
C.2.3.6 - Réaliser la Avec ou sans
T misa en barre cu en utilisation de l'outil
feuille _informatique
Niv Conditions et e 'z .
UC | Etrecapable de ressources Critéres d'évaluation
C 2.4 IDENTIFIER ET/OU RECHERCHER PAR UN TRACE
DES DONNEES DE FABRICATION
il C.2.4.1 - Identifier sur Dessin d'ensemble et .
un tracé des de détail Les données de fabrication
données telles que : Dessin de définition sont matérialisées
Aide mémoire de
Longueurs tragage
Surfaces Données, issues de Les tracés permettent de
Angles {outii informatique définir des longueurs
T |C.2.4.2-Rechercher
par un tracé des Support pour réaliser
longueurs une épure
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REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

CAPACITE GENERALE :
METTRE EN OEUVRE, REALISER, ENTRETENIR

NIV
uc

Etre capable de

Conditions et
ressources

Critéres d'évaluation

C.3.1 ORGANISER ET PREPARER LE POSTE,
L'AIRE DE TRAVAIL , LE SITE DE POSE, DE MAINTENANCE

i

C.3.1.1 - Disposer et ou
installer de fagon
rationnelle et
ergonomique les
outillages,les outils, la
matiére d'ceuvre les
consommables

C.3.1.2 - Metire en
oeuvre [es moyens de
levage, s'assurer de
I'adaptation
moyen/charge

C.3.1.3.- Réaliser les
raccordements aux
énergies

C.3.1.4 - Assurer la
mise en place des
dispositifs de
protection concernant
les personnes etles
matériels

Materiel

Qutillage

Cutils

Aire de travail

Site de pose
Paoste de travail
Support de travail
Matiére d'oeuvre
Dossier technique
Ftude de ia phase

Documents techniques
des moyens_de-levage
et de manutention
Quvrages

Sources d'énergies
nécessaires

Matériels de sécurité,

Normes et réeglements

Les outillages, les matiéres
d'oeuvre, les consommables
sont installés de fagon a
travailler en sécurité

Les capacités du matériel ne
sont pas dépassées, les
éventuelles impossibilités
sont signalées

Les différents branchements
sont effectués en toute
sécurité

Pendant 'exécution des
travaux la sécurité
individuelle et collective est
assurée
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REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

Niv. Etre capable de Conditions Criteres d'évaluation
uc '
C.3.2 REALISER L'USINAGE et/ou LA CONFORMATION
1 C.3.2.1 - Mettre en Normes, Symboles Les régles isostatiques sont
position, maintenir en " respectées
appui
) Fiche machine, abaque Les régiages sont compatibles
I C.3.2.2 - Régler les avec le résuitat recherché
mouvements, les
vitesses d'avance...
T C.3.2.3 - Usiner et/ou
conformer a un poste de
travail : —-
Temps alloué
Manuel Dossier technique
Moyens de protection La piéce est réalisée dans les
individuels et collectifs tolérances de fabrication et de
Document et étude de pose
base s'il y a lieu Les régies de sécurite sont
observées
Outiliage Le temps imparti est respecté
Mécanisé
Machine outil
Automatisé
| Machine-outil numérique
Numerisé ou programmable
Le programme est validé, les
Saisir le programme Programme établi ou éventuelles erreurs sont
parameétré décelées et comigées
Valider le Mode opératoire de |a saisie
programme par une
simulation
. La piece contrdlée est
T C.3.2.4 Effectuer le Moyens de contréles acceptée ou refusée la

contréle

décision est justifiée
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REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DPOMAINE PROFESSIONNEL

| CAPACITE GENERALE :
METTRE EN OEUVRE, REALISER, ENTRETENIR

Conditions et

ﬁg Etre capable de ressources Critéres d'évaluation
C.3.3 REALISER LE MONTAGE, LA FINITION DE
TOUT OU PARTIE D'UN OUVRAGE A L'ATELIER
| C.3.3.1 - Assurer |]a mise en Aire de montage Le positionnement permet
position des éléments Matériel de montage 'assemblage dans le respect
constitutifs de l'ouvrage Dossier technique des jeux fonctionnels, des
Eléments fabriqués cotes, des affieurements, de
neufs ou anciens la géométrie de 'ouvrage
Organes de rotations, de
transtation, de
condamnation
" C.3.3.2 - Mettre en ceuvre
les techniques
d'assemblage Dossier technique
Document d'étude de
- Mécarnique phase s'il y alieu
- vis Le temps alloué est respecté,
- Soudé - boulons les assemblages sont
«rivets conformes aux données dans
- éléments de le respect des régles de
sertissage securité
- colie
- procédés de soudage
* électrique
* flamme
- temps alloué
T €.3.3.3 - Assurer fa finition L'aspect du produit obtenu est

- Redresser
- Meuler

- Poncer

Matériels et outilages
nécessaires

compatible avec sa fonction
esthétique et fonctionnelle
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REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

Niv
uc

Etre capable de

Conditions et
ressources

Critéres d'évaluation

C.3.4 REALISER LA POSE et/ou L'INSTALLATION
DE TOUT OU PARTIE D'UN OUVRAGE
ET EN PREPARER LA RECEPTION

C.3.4.1 - Vérifier les
supports existants, leur
nature et Jeur conformité

C.3.4.2 - implanter, tracer et
préparer les ancrages

C.3.4.3 - Mettre en place,
maintenir et caler

C.3.4.4 - Fixer et étancher

C.3.4.5 - Effectuer |e
contréle et le réglage de
l'ouvrage pasé

C.3.4.6 - Assurer le
nettoyage du chantier

-QOuvrages
-Site de pose
-Dossier technique
-Daossier de pose
-Support
-Les outils de pose
-Fiche d'auto-contrdle
-Moyens de controle
-Moyens de fixation et
d'étanchéité avec leur
fiche technique
-Temps alloug

Fiche d'auto-contrdle, de
réception &t son mode
opératoire

Matériets et produits de
nettoyage

Aire de réception des
déchets

La fiche d'auto-controle est
correctement renseignée,
organisée

La position des ancrages
répond aux exigences définies
par le dossier de pose

La mise en place, le maintien
et e calage sont confoermes
au dossier de pose, aux
normes et régles de sécurité,
et permettent la fixation de
I'ouvrage

La fixation et I'étanchéité sont
conformes au dossier de
pose, aux normes et aux
régies de sécurité

Les étapes de contrdle et le
temps alloué sont respectés
La fiche est renseignée, les
éléments préparatoires a [a
réception sent explicités

Le nettoyage est réalisé et les
déchets sont triés et stockés
aux endroits prévus
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REFERENTIEL DE CERTIFICATION DU DOMAINE PROFESSIONNEL

Niv
uc

Etre capable de

Conditions et
ressources

Critéres d'évaluation

C.3.5 ASSURER LA MAINTENANCE PERIODIQUE DES OUVRAGES

It

C.3.5.1 - Localiser les
organes & entretenir

C.3.5.2 - Démonter
éventuellement les
éléments d'accés

C.3.5.3 - Effectuer les
opérations de maintenance

* graissage

* réglage des jeux
fonctionnels

* Remplacement
d'organes simples
(ferme porte,poignée,
barillet, etc ...}

C.3.5.4 - Remonter
éventuellement les
éléments d'acces

C.3.5.5 - Vérifier le bon
fonctionnement de
{'ouvrage

€.3.5.6 - Nettoyer, remettre
en état le site

C.3.5.7 - Signaler les
dysfonctionnements

* Contrat de
maintenance

* Consignes écrites et
orales

* Notices technigues

* Qutillage

* Temnps alloué

* Foumnitures de
rempiacement

* Lubrifiants

* Owtils de contrdle et de
réglage

* Régles d'hygiéne el de
sécurité

* Procédure de mise en
sécurité de l'ouvrage

Fiche d'auto-contréle
Fiche d'interventjon

Laliste des crganes
identifiés correspond au
contrat de maintenance

Le temps alloué est
respecté

Les matériels, omillaées,
ybrifiants sont judicieusement
ilisés.

c =

Les réglages respectent
Igs qualités fonctionnelles de
'puvrage

Les régles d'hygiéne et de
Leurité sont respectées

wmn

L'ouvrage est mis en
skcurité

Le nettoyage est réalisé,
les déchets sont triés et
stockes aux endroits prévus

Les anomalies sont
signalées a l'enireprise et au
client
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