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Vous êtes en possession de  2  DOSSIERS :


Un DOSSIER TECHNIQUE
DT  1/8   à DT  8/8 
(     Un DOSSIER REPONSE
        DR 1/12  à DR  12/12
	BAREME   RECAPITULATIF

	Questions
	Folios
	Thèmes
	Notes

	1
	DR 2/12
	C 2.1 Traduire une solution technique
	10
	/ 10

	2
	DR 3/12
	C 1.1 Décoder, analyser les consignes, les plans
	5
	/ 5

	3
	DR 5/12
	C 2.4  Etablir la feuille de débit d’un ouvrage
	12
	/ 12

	4
	DR 7/12
	C 2.3 Définir les phases de fabrication
	13
	/ 13

	5
	DR 9/12
	C 2.2 Inventorier, classer les phases, choisir le moyen
	10
	/ 10

	6
	DR 11/12
	C 3.1  Organiser et préparer le poste, l’aire de travail
	10
	/ 10

	TOTAL :
	60
	/60

	NOTE  sur  20
	  /    20
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  QUESTION  N°1
TRACAGE
                                 Vous devez réaliser le motif rep06, pour sa fabrication en atelier une épure est
                                  nécessaire.
                                  ON DONNE :
· Un dossier technique DT 7/8
· Une feuille annexe   DR 12/12
                                  ON DEMANDE :

·  Réaliser l’épure d’un motif rep 06 DR 12/12
                                   EVALUATION
	TRAITER DECIDER

	Compétences
	Barême
	Notes

	C 2.1  Traduire une solution technique
2- Tracer aux instruments des formes d’exécution
	La forme tracée est conforme aux instructions reçues
	/ 10
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  QUESTION  N°2

                          Le rep 02 avec 05 sont assemblés par le procédé de soudage 111.
                                           Interpréter les renseignements de la désignation de la soudure tableau DR 4/12 
                                  ON DONNE :

· Un dossier technique DT 5/8
                                  ON DEMANDE :

· De compléter le tableau  DR 4/12   
                                  EVALUATION
	TRAITER DECIDER

	Compétences
	Barême
	Notes

	C 1.1 Décoder, analyser, les consignes, les plans, les schémas et les documents techniques

4 –  Localiser et identifier les usinages, les moyens de liaison.

	Les assemblages sont identifiés.
1 point par bonne réponse
	/ 5
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	111
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………………………………

	 


	………………………………..

………………………………..

	5


	………………………………..
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	50


	………………………………..

………………………………..

	80
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……………………………….
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   QUESTION  N°3

                                    MISE EN BARRE
                                  ON DONNE :

· Un dossier technique

· Une tronçonneuse fraise scie
· Largeur de la saignée = 3mm

· Coupe d’affranchissement = 10 mm saignée comprise

· Longueur commerciale d’une barre= 6000 mm

· Nombre de pièces à couper : 200 pièces   
                                  ON DEMANDE :

· De complétez le tableau de mise en barre (DR 6/12) pour le bras de liaison vertical
rep 08.

· Quand les calculs sont nécessaires, faites les apparaître dans le tableau. 
                                  EVALUATION
	TRAITER DECIDER

	Compétences
	Barême
	Notes

	C 2.4 Etablir la feuille de débit d’un ouvrage simple ou partie d’ouvrage

6- Réaliser la mise en barre pour le

    rep 08

	Longueur pièce + saignée…………………./ 2
Lg utilisable sur une barre…………………./ 2
Nb de pièce dans une barre………………./ 2

Nb de barres…………………………………/ 2

Nb de pièce dans la dernière barre………./ 2

Longueur de la chute récupérée dans 

la dernière barre……………………………./ 2 


	/12
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	Repère


	08

	Section


	Rond 12

	Nombre de pièces


	………………………………………….

	Longueur d’une pièce


	185 mm

	Longueur d’une pièce +saignée


	………………………………………….

	Longueur commerciale d’une barre


	6000 mm



	Longueur utilisable sur une barre


	………………………………………..

	Nombre de pièces dans une barre


	…………………………………………

	Nombre de barres


	………………………………………..

	Nombre de pièces dans la dernière barre


	…………………………………………

	Longueur de la chute récupérée dans la dernière barre


	………………………………………….
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QUESTION  N°4

                                                                                    PLIAGE
                          Vous devez réaliser le pliage du jet d’eau rep05.
                                            Pour faciliter la recherche l’angle de pliage sera égal à 90°.
                                  ON DONNE :

· Un dossier technique

· Un abaque de pliage DR 8/12 
                                  ON DEMANDE :

· De complétez le tableau paramètres machine DR 8/12  

                                  EVALUATION
	TRAITER DECIDER

	Compétences
	Barême
	Notes

	C 2.3 Définir les phases de fabrication
3- Indiquer les cotes et autres éléments de réglage machine.

	Ep…………………………………………./ 2
Vé nécessaire……………………………/ 2
Rayon intérieur obtenu…………………./ 2
Plus petit bord possible…………………/ 2

Force nécessaire………………………../ 5

	/ 13
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	ABAQUE DE PLIAGE

	
	6
	8
	10
	12
	16
	20
	25
	32
	40
	50
	63
	80
	100
	125
	V

	E
	4
	5.5
	7
	8.5
	11
	14
	17.5
	22
	28
	35
	45
	55
	71
	89
	B

	
	1
	1.3
	1.6
	2
	2.6
	3.3
	4
	5
	6.5
	8
	10
	13
	16
	20
	ri

	0.5
	3
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	       Force en tonne par mètre

	0.6
	4
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	0.8
	7
	5
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	11
	8
	7
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	15
	12
	10
	8
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.5
	
	17
	15
	13
	9
	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	27
	22
	17
	13
	11
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.5
	
	
	
	35
	26
	21
	17
	13
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	38
	30
	24
	19
	15
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	54
	42
	34
	27
	21
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	67
	52
	42
	33
	30
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	75
	60
	48
	53
	43
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	
	107
	105
	85
	67
	53
	
	

	10
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	153
	120
	96
	78
	60
	


	Données
	Tableau paramètres machines

	A

	15 mm
.
	Vé nécessaire=……………………………………….             
Rayon intérieur obtenu=……………………………..

Plus petit bord possible =……………………………

Calcul de la force nécessaire en tonne(s)=

                                    ……………………………………………………………………………

	B
	25 mm

	

	
	90°

	

	Ri

	2
	

	Lg

	600 MM
	

	Ep

	…………
	

	Mat

	S 235 JR
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QUESTION  N°5
PHASE DE TRAVAIL

                               ON DONNE :

· Un dossier technique

· Une  fiche de phase de travail (DR 10/12)

· Un tableau des symboles

                                     ON DEMANDE :

· De compléter la fiche de phase de travail pour la fabrication du 
Rep 06  (DT7/8).
                                     EVALUATION

	TRAITER DECIDER

	Compétences
	Barême
	Notes

	C2.2 Inventorier, classer, choisir le moyen pour réaliser.

1-Définir et ordonnancer les phases : (ex : cisailler, tronçonner,  cintrer, souder)


	1 erreur -2


	/  10
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	PHASE DE TRAVAIL (tableau symbole)
	Symbole
	111
	135
	131
	141
	21
	971
	311
	BOU
	POI
	
	

	
	Assemblage
	Soudage à l’arc
	Soudage MAG
	Soudage MIG
	Soudage TIG
	Soudage par résistance
	Soudobrasage
	Soudage oxyacétylénique
	Boulonnage
	Pointage
	
	

	
	Symbole
	PLI
	P-P
	COU
	CIN
	ROU
	FOR
	
	
	
	
	

	
	Mise en forme
	Plieuse universelle
	Presse plieuse
	Coudage
	Cintrage
	Roulage
	Forgeage
	
	
	
	
	

	
	Symbole
	TRA
	CIS.G
	TRO
	SCI
	OXY
	PER
	TAR
	FRA
	MEU
	EBA
	LIIM

	
	Opération de base
	Traçage
	Cisaille guillotine
	Tronçonnage
	Sciage
	Oxycoupage
	Perçage
	Taraudage
	Fraisage
	Meulage
	Ebavurage
	Limage
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QUESTION  N°6

                                       PREVENTION DES RISQUES PROFESSIONNELLES
                                   Une opération de perçage sur une perçeuse à colonne présente des risques.

                                                        CITEZ :

1. Trois risques encourues.

2. Les dommages corporels associés aux risques.

3. les protections à utiliser.

	OPERATION DE PERCAGE SUR PERCEUSE A COLONNE

	Risques encourues
	Dommages corporels associés aux risques
	Protections

	……………………………………………..

……………………………………………..

……………………………………………..

…………………………………………….

…………………………………………….

…………………………………………….

…………………………………………….
	...............................................................

……………………………………………..

……………………………………………..

……………………………………………..

……………………………………………..

……………………………………………..

……………………………………………..
	…………………………………………….

…………………………………………….

…………………………………………….

…………………………………………….

…………………………………………….

…………………………………………….

…………………………………………….


	TRAITER DECIDER

	Compétences
	Barême
	Notes

	C 3.1 Organiser et préparer le poste de travail, site de pose, de maintenance.
5-Assurer la mise en place des dipositifs de protection concernant les personnes et les matériels.

	Pendant les travaux, la sécurité individuelle et collective et assurée.
Risques encourues…………………………/4

Dommages corporels………………………/ 3

Protections individuelles et collectives…../3
	/ 10 



	CCF
	C.A.P. SERRURIER METALLIER
	EP.1 : 2ième situation d’évaluation
	S. 2004
	DR 11/12


NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





n° du candidat





(le numéro est celui qui figure sur la convocation ou liste d’appel)





Ne rien écrire   dans ce cadre 





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





Note :


/ 20





Appréciations du correcteur :





Il est interdit aux candidats de signer leur composition ou d’y mettre un signe quelconque pouvant indiquer sa provenance





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





TOTAL       / 12





TOTAL       / 5





TOTAL       / 13 





TOTAL       /10 
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NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





.....





TOTAL       / 10





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





NE RIEN ECRIRE DANS CETTE PARTIE





TOTAL       / 10 














