SESSION 2004

C.A.P.

SERRURIER METALLIER

	Compétences
	Evaluation
	Barême
	Notes

	C3.2 Réaliser l’usinage et/ou la conformation
	Calibrage des rep 02, 03 et 05

 Volutes rep 02 
· Planéité…………………………………….

· Aminci……………………………………….

· Régularité générale……………….

Pointes forgées rep 03 et 05

· Aspect………………………………………

· Régularité générale………………..
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/
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/

/

	C3.3  Réaliser le montage et la finition de tout ou partie d’ouvrage à l’atelier.

2. Mettre en œuvre les techniques d’assemblage

Soudé

3. Assurer la finition


	La pièce est réalisée dans les tolérances de fabrication ± 1mm.

· 860………………………………………..

· 606………………………………………..
· 695……………………………………….
· 110………………………………………..

· 80…………………………………………

Perpendicularité……………………….
Planéité……………………………………….
 Soudage 111

· Respect des positionnements….

· Régularité de la soudure…………..

 Finition (conforme au plan, nettoyage de la pièce, aspect final)

· Conforme au plan………………….

· Nettoyage des soudures (piquées, brossées)……………..

· Aspect final………………………….
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                                                                     NOTE      / 80 

     




TOTAL :    / 20





Anonymat de la pièce : _________





Numéro du candidat : __________











