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½ Développement du tronc de cône de révolution du repère 1.1


RAPPEL des DONNEES.


Le diamètre de la base inférieure : �
350 �
�
Le diamètre de la base supérieure : �
200�
�
La hauteur du tronc de cône est de : �
225�
�
L’épaisseur est de : �
2�
�
Le cône sera réalisé en 2 coquilles : �
 �
�
� INCLUDEPICTURE  "http://sbarillaro.free.fr/sm/tracage/tronc_de_cone/devcone1b.GIF" \* MERGEFORMATINET ����
�
Hauteur du cône :�
525�
�
Angle du développement :�
56.92�
�
Rayon R :�
553.4�
�
Longueur L du flan :�
527.45�
�
Largeur l du flan :�
275.39�
�
Cote C1 :�
301.4�
�
Cote C2 :�
113.02�
�
Cote C :�
278.01�
�
Flèche F :�
66.88�
�
Flèche f:�
38.22�
�
Rayon r :�
316.23�
�
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Développement du cylindre de Mât    Rep 1.3








Intersection cylindre sur plan 


� INCLUDEPICTURE "http://sbarillaro.free.fr/sm/tracage/cylindre_plan/devcylplan.GIF" \* MERGEFORMATINET ���


N°�
Position�
Longueur�
�



1�
0�
201�
�
2�
51.84�
214.26�
�
3�
103.67�
250.5�
�
4�
155.51�
300�
�
5�
207.35�
349.5�
�
6�
259.18�
385.74�
�
7�
311.02�
399�
�
8�
362.85�
385.74�
�
9�
414.69�
349.5�
�
10�
466.53�
300�
�
11�
518.36�
250.5�
�
12�
570.2�
214.26�
�
1�
622.04�
201�
�
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Evaluation du soudage MAG 135


(Contrôle en cours d’épreuve)














C3.2 : Mettre en œuvre un poste de travail d’assemblage.








Soudage des Rep  1.1/1.3 ; 1.3/1.4








Identifier les risques professionnels.                                                        /30     








Régler les paramètres de fonctionnement.                                       /30





La tension.





Vitesse du fil.





Débit du gaz.





3.  Réaliser la phase d’assemblage 135.                                                /30











   4. Remise à l’état initial du poste de travail                                          /10














              TOTAL                                                                                        /100 
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Evaluation  du cintrage 


(Contrôle en cours d’épreuve)











  C3.1 : Mettre en œuvre un poste de travail d’usinage et de déformation plastique.








 Cintrage du cylindre de Mât ( Rep 1.3)











Identifier les risques professionnels.                                                                        /30                                                                     











Réaliser la phase de cintrage.                                                                                  /50








Effectuer le positionnement du Rep 1.3.








Respecter l’ordre chronologique des phases de roulage.








Contrôle du calibrage.








3. Remise à l’état initial du poste de travail                                                                        /20











TOTAL


                                                                                                              /100
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Repères�
Dimensions�
Dans la 


tolérance�
Hors tolérance


à ± 0.5�
Au delà�
Note�
Total�
�
1.1�
Ø 350±1�
10�
5�
0�
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/120�
�
1.1�
Ø 200±1�
10�
5�
0�
�
�
�
1.1�
225±1�
10�
5�
0�
�
�
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1.2�
Ø380±1�
10�
5�
0�
�
�
�
1.3�
Ø200±1�
10�
5�
0�
�
�
�
1.3�
400±1�
10�
5�
0�
�
�
�
1.3�
200±1�
10�
5�
0�
�
�
�
1.4�
311±1�
10�
5�
0�
�
�
�
1.4�
220±1�
10�
5�
0�
�
�
�
-�
660±3�
10�
5�
0�
�
�
�
1.2�
45°±2�
10�
5�
0�
�
�
�
1.3�
45°±2�
10�
5�
0�
�
�
�
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Tolérances géométriques�
Dans la tolérance�
Hors tolérance à ±0.5�
Au delà�
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Total�
�
1.2�
� EMBED PBrush  ����
10�
5�
0�
�









      /30�
�
1.2�
� EMBED PBrush  ����
10�
5�
0�
�
�
�
1.3�
� EMBED PBrush  ����
10�
5�
0�
�
�
�



Façonnage, aspect�
Repères�
Note sur�
Note�
Total�
�
Roulage�
1.1�
40�
�






/95�
�
Roulage�
1.3�
15�
�
�
�
Perçage�
1.2�
10�
�
�
�
Aspect�
1.1, 1.2 et 1.3�
30�
�
�
�
�
�
�
�
�
�



Assemblages�
Pointage / Soudage�
Note�
Total�
�
1.1 et 1.2�
10�
�



/30


�
�
1.1 et 1.3�
10�
�
�
�
1.3 et 1.4�
10�
�
�
�



Finition�
Note�
TOTAL�
�
�
�
 /20�
�
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ET REALISATION D’UN ELEMENT D’OUVRAGE
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FICHE D’EVALUATION DE LA PARTIE PRATIQUE
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EVALUATION�
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�
C3.1 : Mettre en œuvre un poste de travail d’usinage et de déformation plastique.


Cintrage du cylindre de mât (Rep 1.3)


(Contrôle en cours d’épreuve)


Identifier les risques professionnels





Réaliser la phase de cintrage.


Effectuer le positionnement du Rep 1.3.


Respect chronologique des phases de Roulage.


Contrôle du calibrage.


Remise à l’état initial le poste de travail�















Doc. DR�









 





/30





/50

















/20�
























/100�
�
C3.2 : Mettre en œuvre un poste de travail d’assemblage.


Soudage des Rep 1.2 /1.1 ; 1.1/1.3 ; 1.3/1.4


(Contrôle en cours d’épreuve)


Identifier les risques professionnels





Régler les paramètres de fonctionnement.


Tension


Vitesse de fil


Débit du gaz.


Réaliser la phase d’assemblage 135


Remise à l’état initial du poste de travail�












Doc. DR�












/30





/30











/30





/10�





















/100�
�
C3.3 : Réaliser un élément d’ouvrage à l’atelier.


Réaliser la fabrication des Rep


1.1                                                            


1.2


1.3


1.4


Réaliser l’assemblage des Rep Aspect


�
Dimension





Tolérances géométriques





Façonnage, aspect





Assemblage





Finition











�
/120





           


/30


           


/95


           





/30





/20�
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�
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                                                                      NOTE :…………………. /20                             TOTAL :………/495
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