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Evaluation  de pliage 


(Contrôle en cours d’épreuve)











  C3.1 : Mettre en œuvre un poste de travail d’usinage et de déformation plastique.








 Pliage du motif inférieur Rep (8)











Identifier les risques professionnels.                                                                        /30                                                                     











Réaliser la phase du pliage.                                                                                      /60








Effectuer le positionnement du Rep 8.








Respecter l’ordre chronologique des phases de Pliage.








Contrôle du calibrage.








3. Remise à l’état initial du poste de travail                                                                        /10











TOTAL


                                                                                                              /100
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Evaluation du Procédé de soudage 111


(Contrôle en cours d’épreuve)














C3.2 : Mettre en œuvre un poste de travail d’assemblage.








Soudage des Rep  1 et 6 .  3 et 4 . 2 et 3.  3 et 11. 7 et 11 . 7 et 8. 8 et 9. 9 et 10. 10 et 1.








Identifier les risques professionnels.                                                        /30     








Régler les paramètres de fonctionnement.                                       /20





L’intensité








3.  Réaliser la phase d’assemblage 111.                                                /50











   4. Remise à l’état initial du poste de travail                                          /10














              TOTAL                                                                                        /100 
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C3.2 : Mettre en œuvre un poste de travail d’assemblage.


Procédé de soudage 111
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Régler les paramètres de fonctionnement.


L’Intensité


3. Réaliser la phase d’assemblage 111





Remise à l’état initial du poste de travail�
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C3.3 : Réaliser un élément d’ouvrage à l’atelier.


Réaliser la fabrication des Rep


1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, et 10.                                          


Réaliser l’assemblage des Rep


 Aspect et finition











�



Dimensions





Tolérances géométriques et positions et orientations





Aspect finition





Assemblage








�



/180


           


/110





           








/20





/130�






              














/440


�
�
DR 11/11                                                       NOTE:……../20                                          TOTAL :…….640                                                                                                     








Dimensions�
Repères�
Dans la tolérance�
Hors tolérance à ± 0.5�
Au delà�
Note�
Total�
�
964±1�
1�
10�
05�
00�
�



























/180�
�
375±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
160±1�
2�
10�
05�
00�
�
�
�
15±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
210±1�
3�
10�
05�
00�
�
�
�
111±1�
4�
10�
05�
00�
�
�
�
1080±1�
5�
10�
05�
00�
�
�
�
50±1�
6�
10�
05�
00�
�
�
�
80±1�
7�
10�
05�
00�
�
�
�
35±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
14±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
325±1�
8�
10�
05�
00�
�
�
�
71±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
332±1�
9�
10�
05�
00�
�
�
�
64±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
299±1�
9bis�
10�
05�
00�
�
�
�
64±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
97±1�
10�
10�
05�
00�
�
�
�



Tolérance géo�
Repères�
Dans la tolérance�
Hors tolérance à ±0.5�
Au delà�
Note�
Total�
�
┴  ± 2�
1et5 /11�
10�
05�
00�
�
    /10�
�



Positions orientations�
Repères�
Dans la tolérance�
Hors tolérance à ±0.5�
Au delà�
Note�
Total�
�
Entraxe ± 2�
1et 5�
10�
O5�
00�
�















/100   �
�
105°± 2�
1�
10�
05�
00�
�
�
�
4 trous Ø1O.5 ±1�
2�
10�
05�
00�
�
�
�
Rayons 15±1�
�
10�
05�
00�
�
�
�
Angle 90° ±2�
7�
10�
05�
00�
�
�
�
Angle 90°±2�
8�
10�
05�
00�
�
�
�
Angle 75°±2�
9�
10�
05�
00�
�
�
�
Angle 105°±2�
9bis�
10�
05�
00�
�
�
�
Angle 105°±2�
10�
10�
05�
00�
�
�
�
Angle 75°±2�
�
10�
05�
00�
�
�
�



Assemblage�
Accostage sur�
Pointage / Soudage sur�
Note�
Total�
�
Rep 1et 11�
�
/10�
�





















/130�
�
Rep 1et 10�
�
/10�
�
�
�
Rep 1et 6�
�
/10�
�
�
�
Rep 2 et 3�
�
/10�
�
�
�
Rep 3et 11�
�
/10�
�
�
�
Rep 3 et 4�
�
/10�
�
�
�
Rep 5et 11�
�
/10�
�
�
�
Rep 5 et 6�
�
/10�
�
�
�
Rep 6 et 1�
�
/10�
�
�
�
Rep 7et 8�
�
/10�
�
�
�
Rep 7 /8 et 11�
�
/10�
�
�
�
Rep 8 et 9�
�
/10�
�
�
�
8 /9 et 10�
�
/10�
�
�
�



Aspect / Finition�
Note�
TOTAL�
�
�
�
 /20�
�



CCF BEP ROC SM�
TOTAL�
      /440�
�
NOM DU CANDIDAT : �
SESSION 2006�
Situation N°2�
�
DR 11/11











_1209710888.dwg

_1209720369.dwg

_1209929844.doc
		11

		1

		MARCHE

		S235

		Tôle ep 2mm



		10

		1

		PLAT SUPERIEUR

		S235

		Fer plat de 20 X 4



		9

		2

		MOTIF SUPERIEUR

		S235

		Fer plat de 20 X 4



		8

		2

		MOTIF INFERIEUR

		S235

		Fer plat de 20 X 4



		7

		1

		PLAT INFERIEUR

		S235

		Fer plat de 20 X 4



		6

		1

		MANCHON

		S235

		Tube Ø33.7 X 3.2



		5

		1

		MONTANT

		S235

		Tube Ø26.9 X 2.3



		4

		1

		COUVERCLE DU LIMON

		S235

		Tôle ep 2mm



		3

		1

		LIMON CENTRAL

		S235

		Tube Ø 115 X 4



		2

		1

		PLATINE

		S235

		Tôle ep 4mm



		1

		1

		MONTANT RAMPE

		S235

		Tube Ø26.9 X 2.3



		Rep.

		Nb.

		Désignation

		Matière

		Observation



		Echelle 

		ESCALIER HELICOIDAL

		

		



		

		L.P.   GABRIEL PERI    


  Champigny sur marne 

		

		



		A 4

		Dessiné par 

		SESSION 2006

		CCF SITUATION N°2


B.E.P. R.O.C. S.M

		

		






_1210621276.dwg

_1209712492.dwg

_1209713738.dwg

_1209715045.dwg

_1209711814.dwg

_1207999657.dwg

_1209486541.dwg

_1209708011.dwg

_1209708835.dwg

_1209490255.dwg

_1209486504.unknown

_1207998221.dwg

