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                                  BEP REALISATION D’OUVRAGES CHAUDRONNES

……………………………………..

EPREUVE EP2

PREPARATION DU TRAVAIL, TECHNOLOGIE

ET REALISATION D’UN ELEMENT D’OUVRAGE

……………………………………….

CONTROLE EN COURS DE FORMATION

FICHE D’EVALUATION DE LA PARTIE PRATIQUE

Nom et prénom du candidat :…………………………………………………………

	COMPETENCES
	EVALUATION
	BARE
	TOTAL

	C3.1 : Mettre en œuvre un poste de travail d’usinage et de déformation plastique.

cintrage du (Rep 1)

(Contrôle en cours d’épreuve)

· Identifier les risques professionnels

· Réaliser la phase de cintrage.

1. Effectuer le positionnement du Rep 7.

2. Respect chronologique des phases de Roulage.

3. Contrôle du calibrage.

4. Remise à l’état initial du poste de travail
	· Les outils sont montés et réglés suivant la fiche machine. Aucune erreur

· Les réglages permettent un fonctionnement correct.

· Les opérations permettent un résultat correct.

Les E.P.I.sont correctement utilisés.


	/3

/5

/2
	/10

	C3.4 : Réaliser un élément d’une installation sur site .Voir DT10/10bis

 (Contrôle en cours d’épreuve)
· Assembler par boulonnage  les pièces constitutive de l’élément

· Monter et assembler l ‘élément

· Nettoyer et remettre en état la zone de travail

· Exécuter si nécessaire un relevé de cote sur l’installation 
	· L’installation est conforme aux plans et aux spécifications.

· Les opérations sont effectuées suivant les prescriptions. Apres assemblage l’élément est conforme aux spécifications

· Les opérations permettent un résultat correct.

Les E.P.I.sont correctement utilisés.
	/3

/3

/3

/1
	/10

	C3.3 : Réaliser un élément d’ouvrage à l’atelier.

Réaliser la fabrication des Rep

· 1

· 2

· 3

· 4

· 5

· 6

· 7



	· Dimension

· Tolérances géométriques

· Façonnage, aspect

· Assemblage

· Finition


	/11

    /3

    /9.5   

     /3     

/2


	                /28.5
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C3.4 : Réaliser un élément d’une installation sur site.
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Sommaire du dossier





DT 1/10 :�
Présentation�
�
DT 2/10 :�
Mise  situation et dessin 3d de l’ensemble à réaliser�
�
DT 3/10 :�
Vue éclatée et nomenclature des éléments�
�
DT4/10 :�
Plan d’ensemble POTENCE DE MAINTIEN�
�
DT 5/10 :�
Plan d’élément CERCLAGE�
�
DT 6/10 :�
Plan d’élément RAIDISSEUR �
�
DT 7/10 :�
Plan de sous ensemble  BRIDE murale �
�
DT 8/10 :�
Plan d’élément RENFORT HORIZONTAL �
�
DT 9/10 :�
Plan d’élément RENFORT CENTRAL�
�
DT 10/10 :�
Barème de correction �
�





















Recommandations :


Le dossier devra être rendu complet à la fin de l’épreuve.
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L’ensemble étudié fait partie d’un système de circuit de ventilation. Les gaz issus d’un atelier de fabrication de produits pharmaceutiques sont extraits à l’étage supérieur puis dirigés vers l’extérieur du bâtiment.








PIECE A REALISER





ATELIER DE FABRICATION DE PRODUITS PHARMACEUTIQUES





REJET DE GAZ TRAITE
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On exige : 





La virole (3) est bien maintenue par l’ensemble 2 et ne doit pas bouger 


L’assemblage par boulonnage de la potence de maintien est correct 


Les explications concernant la prise de niveau sont justes et cohérentes 


Les règles de sécurités sont respectées


Le poste de travail est remis en état 











On donne : 





Un mur(1) déjà percé avec 4 chevilles à l’intérieur


L’ensemble potence de maintien(2) 


Une virole (3) diamètre 300mm représentant le conduit d’aération 


Le matériel nécessaire à l’installation 








 On demande :





Assurer le maintient de la virole 3 par boulonnage 


Fixer la potence de maintient sur le mur à une hauteur de 1600 mm


Etre capable de réaliser une prise de niveau 





� EMBED AutoCAD LT.Drawing.16  ���
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MISE EN SITUATION





Une entreprise de chaudronnerie vous commande un ensemble de potence de maintien.


Cet ensemble à pour fonction de maintenir un conduit d’aération imposant (plus de 20m de hauteur). L’ensemble est composé d’un châssis en cornière et d’un cerclage en tôle d’épaisseur 4mm.Le support devra être fonctionnel et se monter sur le conduit de diamètre  300 mm.
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DIMENSIONS�
Repères�
Dimensions�
Dans la


tolérance�
Hors tolérance


à ± 0.5�
Au-delà�
Note�
Total�
�
�
1�
Rint 150±1�
1�
0.5�
0�
�















/11�
�
�
1�
44±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
2�
345±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
3�
370±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
4�
150±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
5�
431±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
6�
304±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
7�
300±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
ensemble�
457±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
ensemble�
210±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
ensemble�
91±1�
1�
0.5�
0�
�
�
�









FACONNAGE


ASPECT�






TOLE CINTREE : Le rayon de courbure du cerclage repère 1 est régulier(voir tolérance), il n’y a pas de creux ou de bosses. Il n’y a pas de marque due au martelage.


PLIAGE : les deux retours de fixations du rep1 sont strictement identiques.�
Note�
Total�
�
�
�
9.5�





















   /14.5�
�
ASSEMBLAGE�
BRIDE : Les brides sont correctement assemblées, elles sont perpendiculaires. Les soudures sur les brides sont correctement arasées(il n’y a pas de diminution de section)�
1�
�
�
�
SOUDURE : Les soudures sont réglementaires, elle sont en accord avec les désignations du plan(choix du procédé, emplacement.).Le contrôle visuel ne doit pas relever de défaut tel que problème d’avance pb de gaz,pb d’intensité �
1�
�
�
�
L’ensemble doit être fonctionnel, il doit se monter sur un mur et se fixer à une virole de diamètre 300mm  �
1�
�
�
FINITION�



LES FINITIONS sont propres, il n’y a aucune bavure et il n’y a pas de projections dues au soudage sur la pièce. 


Les soudures sont brossées à la brosse métallique.�
2�
�
�






TOLERANCE 


GEOMETRIQUE�
�
Dans la tolérance�
Hors tolérance à ±0.5�
Au-delà�
Note�
Total�
�
�
�
1�
0.5�
0�
�









      /3�
�
�



�
1�
0.5�
0�
�
�
�
�
�
1�
0.5�
0�
�
�
�









C3.3 : Réaliser un élément d’ouvrage à l’atelier. Réaliser la fabrication des Rep suivant
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