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PROGRESSION DES APPRENTISSAGES

Dans un cycle de formation pluriannuel, il importe de mettre en place des points de repère qui permettent de planifier les apprentissages et de les moduler en fonction de la progression des élèves.
La proposition ci-dessous consiste à répartir les compétences selon les trois années du cycle de formation définies dans le document « Les repères pour la formation » au chapitre 5 « Le parcours des élèves, dans la perspective de préparer progressivement les élèves à la certification intermédiaire (CAP R.C.I.) et au niveau IV (Bac Pro T.C.I.).
Il n'est pas question d’introduire des objectifs qui se surajouteraient à ceux du référentiel mais plutôt de proposer un cadre commun aux enseignants de spécialité et de construction qui facilite l’élaboration de progressions annuelles d’enseignement et la définition des activités d’apprentissages.
Les enseignants qui ont participé à la rédaction de cette progression des apprentissages sont les suivants :
M.Couronné David, lycée J.Macé Vitry sur Seine, 94
M.Lefevre Olivier, lycée J.Macé Vitry sur Seine, 94
M.Rodrigues Yann, lycée J.Macé Vitry sur Seine, 94
M.Frostin Simon, lycée G.Eiffel Varennes sur Seine, 77

M.Gueudet Jérome, lycée G.Eiffel Varennes sur Seine, 77

M.Rameau Thierry, lycée G.Eiffel Varennes sur Seine, 77

M.El Founti Otmane, lycée F.Arago Villeneuve St Georges, 94
M.Kamal Abdelmajid, lycée F.Arago Villeneuve St Georges, 94
M.Itlaha Hassan, lycée A.Briand Le Blanc Mesnil, 93
M.Koufane Abdelhadi, lycée A.Briand Le Blanc Mesnil, 93
M.Végnaduzzo Guillaume, lycée A.Briand Le Blanc Mesnil, 93
M.Puel Alain, lycée A.Briand Le Blanc Mesnil, 93

M.Halligon Antoine, lycée A.Perdonnet Thorigny sur Marne, 77

M.Holgard Marc, lycée A.Perdonnet Thorigny sur Marne, 77
M.Jacques Gérard, lycée A.Perdonnet Thorigny sur Marne, 77
M.Ndoye Ibrahima, lycée d’application St Denis, 93
M.Torres Guillaume, lycée d’application St Denis, 93

Remarque : cette progression ne remplace pas le référentiel.
SECONDE BAC PRO TECHNICIEN EN CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE
	Septembre
	Octobre
	Novembre
	Décembre
	Janvier
	Février
	Mars
	Avril
	Mai
	Juin

	Découverte 
	Apprentissages fondamentaux (PFMP 1ère année incluse)

	15 semaines
	21 semaines


Cette année permet de découvrir le métier et de réaliser des ouvrages à l’aide de documents techniques. Les élèves sont capables de décoder un document technique de fabrication en autonomie.

Caractéristiques des thèmes : un thème entre chaque période de congé. Ouvrages de découverte en début d’année scolaire et ensuite à caractère industriel. Ouvrage permettant une décomposition en sous-ensembles puis en éléments. L’assemblage des éléments doit faire l’objet d’une attention particulière.
Les compétences1 à valider prioritairement cette année sont les suivantes :
	Compétences
	Limites de performances

	C.1. Identifier et interpréter les données de définition d’un ouvrage ou d’un matériel. 
	Sauf pour la représentation isométrique

Tous les éléments de définition sont fournis pour l’extraction du dessin de définition.      

	C.2.1. Identifier les caractéristiques d’un ouvrage, d’un sous ensemble, d’un élément, d’un outillage
	Les fonctions d’usage et la cinématique.

	C.2.2. Effectuer une recherche documentaire dans des bases de données.
	 

	C.4.2. Etablir la chronologie des phases de réalisation du sous ensemble
	 

	C.5.1 Élaborer la chronologie des opérations d’un élément. 
	 

	C.5.2  Établir les documents opératoires.
	Fiche de phase

Développé obtenu sans assistance informatique 2

	C.5.3 Produire un développé avec une assistance numérique
	Pour les volumes élémentaires (cylindre, prisme, cône et pyramide) et quelques intersections.

	C.6.1. Organiser et installer les postes de fabrication.
	

	C.6.2 Monter les outils et introduire les paramètres nécessaires aux réglages et au fonctionnement
	hors CN et presses plieuses

	C.6.3. Mettre en œuvre les moyens de production.
	Pour CN et presse plieuse préréglées.

Procédure fournie.

	C.6.4. Valider les réglages
	 

	C.7. 1. Réaliser les opérations de fabrication.
	 

	C.7.2. Contrôler et valider la conformité du

 sous-ensemble.
	Compléter une fiche de contrôle

	C.8. Préparer et mettre en œuvre le montage et l’assemblage des éléments d’un ouvrage.
	Soudage MAG et arc à E. E.

Assemblage de deux éléments à profil géométrique de liaison plan et sans défaut.


1 D’autres compétences et savoirs pourront être abordés au niveau 1 de maîtrise.
2 L’élève peut être amené à développer un élément manuellement quand il ne nécessite pas d’épure intermédiaire.

PREMIERE BAC PRO TECHNICIEN EN CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE
	Septembre
	Octobre
	Novembre
	Décembre
	Janvier
	Février
	Mars
	Avril
	Mai
	Juin

	Professionnalisation (PFMP 2ème année incluse)
	Approfondissement

	24 semaines
	12 semaines

	
	
	
	
	CCF CAP


A l’issue de cette année, les élèves doivent être capables de réaliser un ouvrage ou une partie d’ouvrage à caractère industriel, en autonomie et à partir de protocoles qu’il contribue à définir.
Caractéristiques des thèmes : trois thèmes au minimum dans l’année. Ouvrages à caractère industriel.
Avec les acquis de la seconde et les compétences attendues précisées dans le tableau ci-dessous les élèves seront en mesure de se présenter au CAP R.C.I. dans les meilleures conditions.
	Compétences
	Limites de performances

	C.1 Identifier et interpréter les données de définition d’un ouvrage ou d’un matériel. 1
	

	C2.1 Identifier les caractéristiques d’un

ouvrage, d’un sous-ensemble, d’un

élément, d’un outillage, contraintes.
	

	C2.3 Vérifier les caractéristiques d’un

ouvrage, d’un sous-ensemble, d’un

élément, d’un outillage.
	Sauf flexion, cisaillement, cinématique et dynamique.



	C3.1 Identifier sur un planning

l’intervention à réaliser et/ou les

étapes de fabrication.
	

	C3.2 Situer sur le planning la

chronologie et la durée des tâches
	

	C4.1 Choisir les procédés et les

moyens de fabrication.
	Hors prise en compte des coûts de production

	C4.3 Proposer le graphe de montage

d’un sous-ensemble.
	

	C5.2 Établir les documents opératoires.
	

	C5.3 Produire un développé avec une

assistance numérique.
	

	C5.4 Élaborer un programme avec un

logiciel de F.A.O.
	Les moyens de production, les outils, les paramètres d’usinage sont communiqués à l’élève.

	C.6. Configurer, régler et conduire les postes de fabrication d’un élément.
	Hors C6.5 (Piloter la production…)

	C.7. Réaliser un sous-ensemble d’un ouvrage.
	

	C.8. Préparer et mettre en oeuvre le montage et l’assemblage des éléments d’un ouvrage.
	

	C.11 Assurer la maintenance de premier niveau des moyens matériels.
	

	C12.1 Transmettre oralement ou par

écrit des consignes et/ou des protocoles (mode d’organisation, réglages, sécurité…).
	


1 Le professeur de construction assure le décodage des représentations isométriques.

TERMINALE BAC PRO TECHNICIEN EN CHAUDRONNERIE INDUSTRIELLE
	Septembre
	Octobre
	Novembre
	Décembre
	Janvier
	Février
	Mars
	Avril
	Mai
	Juin

	Approfondissement
	Synthèse  (PFMP 3ème année incluse)

	12 semaines
	 
	 
	22 semaines

	
	
	
	
	CCF Bac Pro


A l’issue de cette année, les élèves doivent être capables de conduire des projets de réalisation en autonomie à partir de dossiers d’étude qui renforceront les compétences. Ils réaliseront des interventions de réhabilitation notamment sur le skid1 de tuyauterie dont les plans sont disponibles sur le site du centre ressources des structures métalliques (CNRSM).
Caractéristiques des thèmes : A partir de dossiers d’étude, deux ou trois projets de réalisation devraient être confiés aux élèves, de l'étude de fabrication  jusqu'à la réalisation. Les élèves seuls ou par groupes en définissent les procédures nécessaires. En parallèle, des activités de réhabilitation sur le skid seront menées.
Les compétences2 restantes à valider cette année sont les suivantes :

	Compétences

	C2 Vérifier les caractéristiques d’un ouvrage ou d’un matériel.

	C3 Interpréter un planning de fabrication

	C4 Définir le processus de réalisation d’un sous-ensemble

	C5 Etablir les documents de fabrication d’un ou plusieurs éléments.

	C6 Configurer, régler et conduire les postes de fabrication d’un élément.

	C9 Préparer et réaliser la réhabilitation d’un ouvrage sur site. 3

	C10 Emettre des propositions d’amélioration

	C12 Coordonner les activités d’une équipe


1 Berceau de charpentes métalliques servant à maintenir et à livrer un ouvrage ou plusieurs ouvrages de chaudronnerie et de tuyauterie destinés à une fonction commune comme groupe de production d'air comprimé, groupe chaudière, traitement d'eau, etc. (terme voisin : package) 
2 Les compétences développées les années précédentes seront approfondies en terminale par  l’étude et la réalisation d’ouvrages plus complexes.

3 Le professeur de construction intervient pour développer les compétences C9-2, C9-3 et C9-8.

La compétence C13 relève du programme d'enseignement d'économie - gestion pour les classes préparatoires aux baccalauréats professionnels du secteur de la production
arrêté du 10-2-2009 BO spécial n°2 du 19 février 2009. Cet enseignement est dispensé par un professeur d’économie gestion.
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