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Déchets
viandes

animales
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MISE EN SITUATION

Présentation du systéme de traitement des produits carnés :

Cet ensemble transforme les déchets composés de carcasses d’animaux morts et les déchets de boucherie en farines de viande. Cette

farine est utilisée dans la préparation de la nourriture pour certains animaux (poissons).
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Séparation des déchets

Unité de
séchage
Four continu

en graisse et en
protéines de viande par
ajout d’'un solvant

Unité de
broyage

(cuiseur hydroliseur )

Récupération des
protéines viande et
évacuation

Domaine d’'études en mécanique

Question 1 : feuille DR1

\_

/

Récupération des
graisses apres
séparation avec
le solvant et
récupération du
solvant

Dans le cadre du changement d’un four continu (cuiseur hydrolyseur) et des éléments d’'appui antivibratoire en A et B (usés

prématurément) , on est amené :

- A définir la position de son centre de gravité pour éviter son basculement pendant la manutention.
- A déterminer la charge sur les appuis en A et D pour le choix des nouveaux éléments d’appui.
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- Cuiseur hydrolyseur sans déme des buées. 1

Question 2 : feuille DR2 et DR3

Dans le cadre d’'une opération de maintenance on est amené a déposer I'ensemble
cuiseur hydrolyseur et le dome des buées. Pour réaliser cette opération on soude quatre
tourillons de levage en F et E a la place des oreilles de levage ; pour cela on déterminera :

- La masse et le poids du déme

- A partir de la charge a lever on déterminera le type de tourillon a prendre.

- Aprés avoir défini la composante au cisaillement appliquée sur le tourillon on
calculera le cordon de soudure nécessaire a son assemblage.

Question 3 : feuille DR3 et DR4

Dans le cadre de la résistance des matériaux on vérifiera :
- Le cordon de soudure sur les tourillons
- L’épaisseur de la virole du déme des buées a I'aide du CODAP.

Question 4 : feuille DR4

Partie graphique
On exécutera le dessin de détail du tourillon sur la virole.

Sortie des éléments

hydrolysés
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16 |Bride pleine I ST37 DN 50 PN10

15 |Bride pleine 1 ST37

14 |Manchon inox 2 X 7 CrNi 18-09 1/2" gaz — DIN 2986

13 El:?ei Typel (face dejoint |y g3y DN 300 PN10

12 |Bride 4 ST37

11 |Bride 1 ST37

10 |Bride 3 ST37

9 |Bride 1 ST37

8 |Tube 1 X 3 CrNi 18-10 Diamétre 42,4 ép. 2,6

7 |Tube 1 X 3 CrNi 18-10 Diamétre 76,1  €p. 3,6

6 |Tube 2 X 3CrNi 18-10 Diametre 42,4 ép. 2,6

5 {Tube 1 X 3 GrNi 18-10 Diametre 60,3 ép. 3,65

4 |{Tube 1 X 3CrNi 18-10 Diameétre 60,3 ép. 3,65

3 |Virole 1 X3 CrNi18-10 Diameétre ext. 323,9 ép. 6

2 |Fond 1 X 3 CrNi 18-10 Diameétre ext. 812 €p. 6

1 | Virole 1 X 3 CrNi 18-10 Diameétre ext. 812 ¢ép. 6
Rep. | Désignation Nbre Matiére Observations

DOME DES BUEES pour cuiseur 12 000 litres
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CUISEUR HYDROLYSEUR

L’axe du dome des buées est

confondu avec ’axe de

\levage de ’ensemble.
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CODAP:

CODE DE CONSTRUCTION
DES APPAREILS A PRESSION
NON SOUMIS A L'ACTION
DE LA FLAMME

EXTRAIT A USAGE DIDACTIQUE

C2.1.3 - NOTATIONS
De = diameétre e.xtérieur de I’enveloppe. P =
D; = diametre intérieur de [’enveloppe. : z =
Dy = diamétre moyen de I'enveloppe.
e = ¢paisseur minimale  nécessaire  de
I'enveloppe.
f o= contrainte nominale de calcul du

matériau de I’enveloppe.

C2.1.4 - REGLE DE CALCUL

a) L'épaisseur minimale nécessaire de 1’enveloppe
cylindrique est donnée par I’'une ou l'autre des
formules :

P'Di
2f-z-P

(formule C2.1.4.1)

Page 43

pression de calcul.

coefficient de soudure.

Pour une situation exceptionnelle de

service ou d'essai de résistance, ainsi
que pour -une enveloppe sans soudure
longitudinale ou heélicoidale : z = 1.

_P.D,
2f Z

(formule C2.1.4.2)

o= P-D,
2f -2+ P

(formule C2.1.4.3)

CODAP 'DJ'DACTiQUE 2000 ~ Usage industrie! interdit

TABLEAU C1.7.2 - DETERMINATION DE LA CONTRAINTE NOMINALE DE CALCUL

POUR UNE SITUATION NORMALE DE SERVICE SANS FLUAGE DU MATERIAU
{pour les matériaux moulés, vair C1.7.5)

Contrainte nominale de calcul f
MATERIAU -
Ni S2 S3
Aciers non alliés ou alliés Al wr . , '
non inoxydables et non austénitiques MIN Rpo2 ____) 1 MIN Reo2 ( R ) MIN Ry0.2 ( Ry )
Aciers inoxydables austéno-ferritiques, 15 1'\2, 1.6 |'\2.7 1.6 'V 3
martensitiques. ferritiques et . .
semi-ferritiques
R R R
. _ 3 325 3
Aciers inoxydables Au choix du ou on ou
austénitiques Fabricant
Rhio Rpro Rp1.0
15 1,6 1,66
i i i _— — MIN =1, SELIS 1 MINZL [ Baariend
Nickel et alliages de nickel MIN {[ 5 M6 27 ! 6 3

CL.7.5- CAS PARTICULIER DES MATERIAUX MOULES

Pour les matériaux moules, la contrainte nominale

5
de calcul esi égale & Ty de celie qui est obtenue par

application des régles C1.7.2 et C1.7.4 en se basant sur
les caractéristiques du produit moulé.

C1.8 - COEFFICIENT DE SOUDURE

a) Pour le calcul de Iz résistance d’un assemblage
soudé houwt & bour dans une situation normale de
service. la contrainte nominale de calcul doit étre
multipliée par un coefficient = appelé coefficient de
soudurce. dont la valeur dépend de la nature, de
"étendue et de la sévérité du contrdle des assemblages
soudés (voir Partie [).

Le tableau C1.8 précise les valeurs autorisées de ce -
coefficient de soudure pour chaque catégorie de
construction. La valeur z=1 n’est cependant pas
autorisée, sauf justification particuliére pour -les
appareils en aluminium ou en alliages d’aluminium. -

Tableau C1.8.1 - Valeurs autorisées pourle
coefficient de soudure z .

Catégories de

construction- A ‘--'B i C D

1| 085
Coefficient de ' '
soudure = { ou ou 9’7 ‘

1085l 07

Pour chacune des catégories de construction, les
associations autorisées pour les valeurs de f et 'z sont
indiguées en G9.

La valeur du coefficient de soudure est unique pour
une enceinte d’appareil, a 'exception des soufflets de
diiatation dont le coefficient de soudure peut avoir une
valeur supéricure,

PRSI

Le coefficient de soudure ne s”applique pas :

~ aux assemblages transversaux d’une enveloppe
cylindrique ov conique de révolution avec une
autre piéce de révolution de méme axe : il
s'applique  cependant &  {’assemblage
transversal d’une enveloppe cylindrique ou
conique avec un fond sphérique (voir figure
C1.8).

'~ aux assemblages exécutés pour la mise en
place d’une tubulure ou d’un piquage.

~ .. aux assemblages exclusivement soumis a des
efforts de compression.

b) Pour e calcul de la résistance d'un assemblage
soudé bout 4 bout dans une situation exceptionnelle de
service ou d'essai de résistance, il n'y a pas lieu de
tenir compte d’un coefficient de soudure ; il faut donc
prendre z = 1 lors" de Papplication des formules de
calcul dans lesquelles figure ce ¢oefficient.

Figure C1.8
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TOURILLONS DE LEVAGE

Les tourillons de levage sont définis pour les appareils horizontaux et

verticaux
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Force
admissibl
e
par
tourillon
P (N)

Fourrure

A mimi
(mm)

TUBE

Tampon

(mm)

(mm) (mm)

E2
(mm)

(mm)

Masse
par
tourillon
(Kg)

4000

50

16.3

2 30

6000

50

16.3

25 25

25 30

1.25

8000

50

16.3

3 30

1.5

10000

60

21.91

3 30

2.25

15000

60

21.91

4 30

20000

60

21.91

5 30

3.5

50000

70

27.31

5 30
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IANNEXE FORMULAIRE|
TRACTION
- Contrainte normale o =,_§‘__ F : effort normal ( L ) 4 la section
S : aire de la section droite
- Condition de résistance = ¢ < Rpe - Rpe: résistance pratique ¢lastique d’extension
Rpe= Re Re : résistance élastique
s s : coefficient de sécurité
CISAILLEMENT
- Contrainte tangentielle T=T_ T : effort tranchant
S S : aire de la section droite cisaillée
- Condition de résistance 1< Rpg Rpg : résistance pratique au glissement
et

UNITES - CORRESPONDANCES

Contrainte 1Pa=1N/m? 1 Mpa=1N/mm’
Force 1daN=10N ' 1daN=1,02Kgf
Intensité de pesanteur g=9,81 N/Kg P=mxg PenN; menKg
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