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MISE EN SITUATION
Le client : entreprise du secteur de la plasturgie – filiale d’un groupe dont l’activité est la réalisation d’équipements pour les constructeurs automobiles

L’entreprise est spécialisée dans l’injection plastique – fabrication de pièces pour les intérieurs de voiture.

Situation de l’installation : ensemble fonctionnant dans un bâtiment couvert et annexé aux ateliers de fabrication

Contrainte de fonctionnement:  crée un environnement très poussiéreux – nécessite que l’opérateur travaille en hauteur 

Produits transformés : charbon actif et granulé de PVC
PROCESS DE L’INSTALLATION

voir folio DF 3/4
Les granulés de PVC arrivent sur palette, conditionnés dans un big-bag ( sac semi-rigide en toile plastique et muni de deux poignées )

Il est ensuite élevé en hauteur par un palan monté sur mono rail et amené au dessus de la trémie de déversement du mélangeur doseur.
Le produit s’écoule par gravité dans le mélangeur doseur à l’ouverture des vannes pneumatiques

Il est mélangé avec le charbon actif stocké dans la trémie de 5 m3  qui s’écoule par le même principe que les granulés PVC .

Le mélange est réalisé dans la pièce maîtresse du mélangeur doseur – Ce mélange obtenu est conduit pneumatiquement dans les ateliers de fabrication ou il alimente les presses à injecter.

LIMITE DE L’ETUDE

La limite d’étude pour la partie fabrication sera l’ensemble trémie doseuse constituée des sous-ensembles : trémie, fond, corps, pieds et tuyauterie.
Les vannes pneumatiques ne seront pas incluses dans l’épreuve de fabrication.
Folio DF 2/4






