Concours général des métiers
2005
Matériel à prévoir par le centre de concours

MACHINES

1 Cisaille Guillotine

1 Scie à ruban ou Tronçonneuse pour tube Ф 114,3

1 Cisaille à lame extra courtes

1 Rouleuse (diamètre mini 80 mm)

 Presses plieuses 

Postes de soudage TIG (1 pour 3 candidats)

Postes de soudage MAG (1 pour 3 candidats)

Postes de soudage  EE (1 pour 3 candidats)

Postes de découpage plasma manuel ou d’oxycoupage manuel (1 pour 5 candidats)

1 perceuse à colonne avec forêts Ф 5 et 10 mm

Meuleuses d’angle Ф 125 ( 1 pour 3 candidats)

Meuleuse en bout avec meule carotte ( 1 pour 5 candidats)

Plans de travail ou marbres 1000 x 1000 ( 1 par candidat)

OUTILLAGE :

Règles longueur 1 m mini (1 pour 3 candidats)

Niveaux à bulle (1 pour 5 candidats)

Serre joints longueur 500 ( 1 pour 3 candidats)

1 U de cintrage80 x 40 longueur 600 (1 pour 3 candidats)

1 tas creux à main pour cintrage (1 pour 3 candidats)

Marteaux à panne en long (1 pour 3 candidats)

Clés de serrage pour boulons M 10

Electrodes enrobées Ф 2,5 et 3,15 pour acier S 235

Métal d’apport Ф 2 pour soudage TIG d’acier X 2 Cr Ni 18 10

Fil électrode Ф 0,8 et 1 pour soudage MAG d’acier S 235

Tube Ф 20 ép 2 mm L = 835 mm pour entretoise de montage ( 3 par candidat)

Matériel à prévoir par le candidat

EQUIPEMENT DE SECURITE :

Vêtement de travail

Chaussures de sécurité

Gants de manutention
Gants de soudage

Protection auditive
Lunettes pour meulage

Lunettes pour oxycoupage

OUTILLAGE PERSONNEL  (minimum): pour Acier S 235 et X2 Cr Ni 18 10
Maillet Ф 60

Marteau postillon

Marteau à garnir

Limes :  plate, ½ ronde, ronde.
Burin
Réglet de 500 mm

Double mètre à ruban

Compas, Pointe à tracer, Pointeau

Equerre à chapeau 250 x 150

2 Pinces étau

Calculatrice

Ruban adhésif

Crayons, Stylos, Feutres

Cutter ou ciseaux
Brosse métallique
Matière d’œuvre à fournir au candidat

	Nb
	                          Désignation
	      Localisation


	     Matière

	1
	Bride plate à souder DN 80 PN 6
	1-4
	S 235

	2
	Brides Ф ext 420 Ф int 352 ép 5 mm

4 trous Ф12 sur Ф 390 
	1-5 et 2-5
	S 235

	1 
	Bride plate à souder DN20 PN 6
	2-7
	S 235

	2 
	Brides Фext 180 Фint 116 ép 5 mm

4 trous Ф 12 sur Ф 150
	2-4
	S 235

	1 
	Bride Ф ext 180 Ф int 116 ép 5 mm

4 troud Ф 12 sur Ф 150
	
	X 2 Cr Ni 18 10

	1
	Courbe à souder à 90° modèle 3d

Ф 88,9 ép 3.2
	1-2
	Tu 42 b

	1
	Développement fourni découpé

(flan capable 1000 x 580x 2)
	1-1
	S 235

	1
	2,2 m Profil à froid U 50 x 25 x 3
	1-6
	S 235

	1
	Tôle 250 x 250 x 3
	1-7 et 1-8
	S 235

	1 
	Fond GRC Ф 350 ép 3 mm
	2-1
	S 235

	1
	Tôle 1100 x 60 x 3
	2-2
	S 235

	2 
	Tubes Ф 114.3 ép 4.5 L = 150 mm
	2-4
	Tu 42

	1
	Tube Ф 21.3 ép 2.3 L = 500mm
	2-6 et 1-3
	Tu 42

	2
	½ développements fournis découpés

(flan capable 1000 x 400 x 1,5)  développements sur disquette jointe au format dxf.
	3-1a et 3-1 b
	X 2 Cr Ni 18 10

	1 
	Tôle 500 x 200 x 1,5
	3-2 et 3-1 c
	X 2 Cr Ni 18 10

	8
	Boulons H M 10 25
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


GABARITS PAPIER A REPRODUIRE :

Gabarit de traçage des tubes rep 2-4  

Gabarit de traçage de la plaque rep 2-3

Gabarit de traçage du coude rep 3-2

