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METALLERIE
SUJET: COUCHETTE DE JARDIN

EPREUVE TECHNOLOGIQUE

DOSSIER El

SOUS ENSEMBLE : SIEGE

CE DOSSIER COMPREND

PREPARATION D'UN TRAVAIL

TECHNOLOGIQUE REPE.1 REP E.2




TRAVAIL DEMANDE : Aprés analyse du dossier technique , compléter le document Rep E 2/2

Soit a souder des cadres tubulaires de diamétre 20 épaisseur 1,5

en acier S 235 JR, qualité 102 .

Indiquer I'ordre de pointage
I'ordre de soudage et le sens de soudage

Sur le document ci-dessous :

Préparation du poste oxyacétylénique ( pressions, choix buse, métal d'apport )

Quelle(s) solution (s) préconisez vous pour limiter les déformations

1: PREPARATION DU POSTE procédé 311

2: LIMITER LES DEFORMATIONS

APRES

Position des éléments
| — 1
AVANT
SOUDAGE H
| —— — ]
[]
APRES angle moins 90°
SOUDAGE
ler cas
/?
APRES
SOUDAGE angle plus de 90°

2éme cas {\

SOUDAGE

3 éme cas //

/~

/

CONTRAT MODE OPERATOIRE (respect contrat)
(solutions écrites ou croquis )
angles 90°
Cotes
Planeité

demandé 90°

demandé 90°

demandé 4 angles
a 90°
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311

DONNEES : Dessin N°4/11 SOUS /ENSEMBLE 01

TRAVAIL DEMANDE ; A compléter sur le dessin
1) Ordre de pointage

:numéroter sur le dessin

sens par des fléches

2) Ordre et sens de soudage : ordre en chiffres romains

—— faces vues
........ .> faces cachées
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EPREUVE

METALLERIE
SUJET: COUCHETTE DE JARDIN

TECHNIQUE PRATIQUE

DOSSIER E 2

COUCHETTE DE JARDIN

CE DOSSIER COMPREND

Nombre de documents 11
L'Enoncé des réalisations Rep N° /11
Plan d'ensemble Rep N°  2/11
Plans de détails Rep N°de 32 8/11
Baréme de correction Rep N°  9/11
Feuille de matiére Rep N°  10/11
Liste d'outillage Rep N 11/11




FICHE CONTRAT REALISATION D'UN OUVRAGE

PRESCRIPTIONS GENERALES

Les travaux seront exécutés conformément aux spécifications du dossier technique

S'assurer du bon fonctionnement avant soudage définitif des articulations et butées

L'ensemble est démontabie pour rangement a savoir:
couchette repliée voir dessin n°8-14

supports (rep. 0401 ) séparés par démontage des traverses ( rep. 0403 )

Le diamétre et la longueur des axes de roues seront fonction de I'alésage des
moyeux de cetles-ci.

CONDITIONS GENERALES DE MISE EN OEUVRE

Les assemblages seront réalisés par soudage , libre choix pour le candidat ,

entre les 4 procédés ci-contre :

- 111 soudage a I'arc électrique avec électrode enrobée
- 135 soudage MAG soudage i I'arc sous protection gazeuse, fil fusible

- 311 soudage oxyacétylénique
- 97 soudobrasage

Cintrage de tubulaire de diamétre 20 ép. 1.5
rectangulaire 35x20‘Ps 2

"

Le candidat a libre choix sur le moyen i utiliser,

- cintreuse par enronlement compression

”

"

a galets

- autres moyens

tension

Finition: Les soudures apparentes seront affleurées

L'ensemble sera peint, nuances i l'initiative du candidat

Les bois peuvent &tre peint ou vernis mat.

]
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SEO3

S—

REMPLISSAGE | Fixation lame $235 JR Vis " poelier” 5x16] 34
Lame bois Hétre 60x10x560 17 Hérre
15 Accoudoir §$235 JR Rond de 8 14 2
14 Accoudoir SB5JR | Carréde 10 L3
13 ] Accoudoir $235 JR Vis " poelier” 6-30 | 4 .
SUPPORT 12 Accoudoir 5235 JR Ecrou prisonnier 4 ]
A1 Accoudoir Heétre 460x60x20 2 Herre )
S/E 04 10 Goupille sur axe roud 1235 IR Fendue @5 2 1
o0 Rondelle §235 JR Plate M 10 2
s | Axe de roue $235 JR Rond suivant alésage de In roue
07 N Roue $ 238 JR @ 150 type tondeuse‘f 2
06 | Platine 5235 JR | Plat 30x3 2
os | Fixation 5235 JR Vis " poelier" 8-25 | 4 | imtert
|04 Fourrure $235 JR Rond @ 14 4 |dcla trav. rop. 0403
0 arridr 5235 JR Tube B 16 6p. 125! 2
0% i Tgupport siége ) S235 JR L%bsexlﬂxx;‘i, 2
01 Pied §235 JR Tube 35x20as2 2
07 Axe Rond # 8 2
RALLONGE 06 Articulation $235 JR Tube carré de 20 2
05 | | Yraverse intérieurd  gr3c yr | Rond f 8 1 }
SE 03 04 - Pied_ be carré de 16| 3
03 Support lame bois | S235 JR Plat 20x3 2 -
0  Traverse paumelle | 5235 JR Tube ®20¢p. 1,5 |1
1 Ossature cintrée $235 JR Tube g 20ép. 1.5 ;
04 Arrét $235 JR Rond # 8
DOSSIER o3 | Patte articulation | 5235 JR | Plat 20xd 2
02 | Support_lame bois| S235 JR Plat20x3 =~ | 2 .
S0 | Dossier §235 JR Tube @20 6p. 1,5 |
Axe $S235JR | Rond @18 g |ome W OTREFRUF
L E!'J.ﬂﬁﬂﬂ $235 JR Vi ’l.mw!i&!:" 5.10 4 ikt S
Axe §235 JR Vis __F/90 6-20 2 _
Axe $235 JR RivefYR 8- 10 2 i
SIEGE Articulation $235 JR Paum, grille de 60 |1d 1g Mont. opposé
Patte fixation $235 JR Plat 20x3 2
S/ 01 Support articulation; S 235 JR Plat 40x4 2
f Plat du siége $235 JR Plat 20x3 2 B
Traverseart. siége | S238JR | Tube @ 20ép.1,5 | 1 B
Traversedusiége | S235JR | Tybe @ 20 ép.15 | 1
Longeron du sidge | s235 JR Tube ®20ép. 1,5 | 2 |Lg a déterminer
Désignation S/E | Eléments| Dessin N°© Désignation Matiére Forme marchande | Nb. |Observations
EPREUVE SUJET
Commission Nationale d'organisation 2 gl . s
Concours " Un des Meilleurs Apprentis E? Sccentzﬁque e Technique COUCHETTE DE JARDIN
SOCIETE DES MEILLEURS SESSION |SPECIALITE REPERE ,
OUVRIERS DE FRANCE 20067 | METALLIER pessinve 3111
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SOCIETE DES MEILLEURS OUVRIERS DE FRANCE

| METALLERIE
' EVALUATION

S/E 01 SIEGE
| Respect des tolerances dlmensmnnelles 28|

550 + 15
600 +
400 t L5

n |

“lames de bms

exécution des éléments d 'articulation
S/E 02 DOSSIER e Ty
. Respect des tolérances dimensionnelles|

R 300 %
193 +1
325  +1 e
Respecl des iolérances de posmon ;
s~ 1.5
Regulalflte du cintre
{ Qualité de dage |
espect t,gualité de la soudure et des distances
| Montage |
lames de bms
exécution des éléments d'artlculahon

S/E 03 RALLONGE

; Respeci des ml anees dii

600 * 90
550 %‘i
250

| Respect des tolé

)
+
-
+
.

rances de posmon ]
4

F

Z, 1
Qualité ﬁ?{dﬁ&ﬁéﬁ
Respect et quahte de la soudure et des distances
{Montage
lames de bois
exécution de 'articulation du pied
Montage traverse
Montage des paumelles
S/E 04 SUPPORT 1 T T
. Respect des tolérances dimensionnelles |
450 £ 1.5
250 + 1,5

637 + 1.
[Reahsatmn du tuhulmre 04-01I

cintre
pan coupé
angles 60° 120°
| Réalisation des traverses T
04-02
04-03
position de 04-14 04-15

_ gua!ité de I'ouvrage (respect COMPLET du contrat )

R ecapitul b

sur 200( coef. 2)

Réalisation de I'ouvrage .
. NOTE:
]

Préparation d'un travail technologique sur 200 ( coef. 1)

/20

Commission Nationale d'organisation d
concours ' Un des Mellleurs Apprentls ‘

COUCHE T T ) DE JARDIN

10
10

2,8
2,5

2,5
2,8
2,5

2,5

/15

17,5

/15

/12,5

/12,5
/S

120
10

7,5

22,5

7,5
/15

/10

130
1200

Rep

2/




SOCIETE DES MEILLEURS OUVRIERS DE FRANCE

Commission Nationale d'organisation du
concours " Un des Meilleurs Apprentis "

COUCHETTE DE JARDIN |

METALLERIE
COMMANDE MATIERE PAR CANDIDAT
r | |
DESIGNATION MATIERE LONGUEUR LG.TOTALE LONGUEUR
par candidat en métre Commerciale
TUBULAIRE (QUALITE 102 )
Rectangulaire 35x20 ép. 2 2 éléments de 2,000m | 4,000 en 6 métres
Carré- 16ép. 1,5 1 élément de 0,800 m 0,800 oo
Carré 20¢ép.2 1 " " 0,100m — 0,100 "on
Rond @16 ép. 1,25 1 " " 1,300m — 1,300 "o
Rond ¢ 20¢ép. 1,5 1 élément de 2,000 m en 6 métres
" " 1 élément de 2,500 m 7,000
"" "" 1 édlément de 2,500 m
PROFILE (LAMINE §235JR)
Corniére inégale 35x20x3,5 2 élémients de 1,600 m | 3,200 en 6 métres
Plat 20x3 2 éiéments de 0,510 m en 6 métres
" " 2 " " 0,525 m ” "
” " 2 " " 0’550 m ’ 3’170 ”" "
Plat 20x4 2 éléments de 0,200 m 0,400 en 6 métres
Plat 30x3 2 éléments de 0,200 m — 0,400 en 6 métres
Plat 40x4 2 éléments de 0,062m — 0,150 en 6 métres
Carré 10 6 éléments de 0,010 m _ 0,060 en 6 métres
Rond ¢ 8 1élément de 0,800 m — 0,800 en 6 métres
Rond 014 1élément  de 0200m . g,gq en 6 métres
Rond axe de la roue 2 éléments a Seferminec
(le diamétre de I'axe est a déterminer par rapport a I'alésage de la roue )
Nota: Le 40x4 peut &tre débité dans de Ia téle de 4mm (2 échantillons de 0,062 x40 ) |

COMMANDE MATIERE ANNEXE

Paumelle de grille roulée de 60 en acier
Rivet acier TR. § 8- Ig. 10

Vis TF/90 Acier ¢ 6-20

Vis poélier Acier ¢ 5-10

" " " ¢ 5-16
" " " ¢ 5.2%
" " " ¢ 6-30
" " " ¢ 8-25

Eecrou prisonnier ¢) 6-15TF.
(en acier ou alu. )
Rondelle plate M 10 ep. 2  acier

Goupille fendue acier de (b 5-40
(blocage de Ia roue sur I'axe )

Roue de ¢ 150 type tondeuse

1 dite 2 Gauche 1 dite & droite
Nombre 2
Nombre 2
Nombre 4
Nombre 34
Nombre 2
Nombre 4
Nombre 4
Nombre 4

Nombre 2
Nombre 2

Nombre 2

BOIS (HETRE)
Accoudoir lame de section 60x20
Remplissage lame de section 60x10

Nombre 2 lg. 460
Nombre 17 lg. 560

Peinture anti-rouille
Peinture de finition
Vernis a bois
Electrodes rutiles (p 2,5

Baguette enrobées de brasure ¢ 2

1 unité de 500gr,
1 unité de 500 gr.

1 unité de 500 gr. A déterminer avec le candidat

Nombre 15
Nombre 3 REP1 Oh']




Commission Nationale d'organisation du
concours " Un des Meilleurs Apprentis "

METALLERIE |  COUCHETTE DE JARDIN |

SOCIETE DES MEILLEURS OUVRIERS DE FRANCE

OUTILLAGE PAR CANDIDAT

Forets de Diamétre 4,2-52-55-6,2- 6,5-6,8-8,2-16,5 T

Foret affiité a 90° pour fraisurage diamétre de 12 , ou fraise

Tarauds M5 - M6 - M8 Tourne i gauche

Tournevis pour visde 5§, 6 , 8 ,

Pince étau , Meuleuse portative avec disque d'ébarbage et de finition .

Lunettes de protection , Lunettes de soudage .

Matériel traditionnel de métallier pour Ia réalisation de différents usinages sur profils
Téle pour épure de Im. x Im.

Compas pour rayon de 300mm.

Lime ronde de @ 8, Lime plate de 150,

Débouchoir ou bédane pour lumiére de forme oblongue

Riipe a bois de 200

Rapporteur d'angles

OUTILLAGE COLLECTIF

NOTA: 3 Moyens de soudage sont mis i Ia disposition du candidat :

Poste de soudage a I'arc électrique ( électrode enrobée )

Poste de soudage semi-automatique (M.LG. MAG.) -
Poste Oxy-acétylénique (soudo-brasure ), et de chauffe

Poste de conformation ( cintrage de tubes ¢ 20 ép. 1,5 qualité 102 ) . .
cintrage de tube 35x20 ép. 2 qualité 102) 2 SAVOIr

Soit une cintreuse par enroulement compression
" " tension
" a galets
" autres
Traitement de surface ( nécessaire pour peinture sur acier et, vernis sur bois )

Perceuse ( colonne, ....) capacité diamétre 20

Grande équerre i 90° ( contrdle des angles aprés soudage )
Pince pour écrou a sertir( ) 6 )

[ REP 11/11 }
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	Pince étau, Meuleuse portative avec disque d'ébarbage et de finition. 
	Lunettes de protection, Lunettes de soudage. 
	Matériel traditionnel de métallier pour la réalisation de différents usinages sur profils 
	Tôle pour épure de lm. x lm. 
	Compas pour rayon de 300mm. 
	Lime ronde de ,; 8 , Lime plate de 150 , 
	Débouchoir ou bédane pour lumière de forme oblongue 
	Râpe à bois de 200 
	Rapporteur d'angles 
	OUTILLAGE 
	COLLECTIF 
	NOTA: 3 Moyens de soudage sont mis à la disposition du candidat: 
	Poste de soudage à l'arc électrique ( électrode enrobée) 
	Poste de soudage semi-automatique (M.I.G. M.A.G.) 
	Poste Oxy-acétylénique (soudo-brasure), et de chauffe 
	Poste de conformation ( cintrage de tubes;' 20 ép. 1,5 qualité 102 ) 
	cintrage de tube 35x20 ép. 2 qualité 102 ) 
	" à galets 
	Perceuse ( colonne, ) capacité diamètre 20 
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